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Предисловие 
 

Данная методическая разработка подготовлена для курсов «Материаловедение» и «Технология конструкционных ма-
териалов» и предназначена для самостоятельного изучения студентами машиностроительных специальностей условных 
обозначений марок металлических материалов. Условные обозначения практически всех металлических материалов, 
широко применяемых в машиностроении, сведены в единую таблицу, что упрощает процесс изучения маркировки ме-
таллов и сплавов и позволяет проведение сравнительного  анализа условного обозначения материалов. 

Данная металлическая разработка составлена в соответствии с Государственными Стандартами действующими на 
территории Российской Федерации. 

 
 

 

 
 

Таблица 1 
 

Что обозначают Материал Обозначе-
ние марок Цифры Буквы Примеры расшифровки марок 

1. Сталь углеро-
дистая обыкно-
венного качества 
(ГОСТ 380–94) 

Ст0; 
Ст1кп; 
СтЗГпс; 
Ст6сп; 
Ст4пс 

Цифры от 0 до 6  
(после Ст) – условный по-
рядковый номер марки в 
зависимости от химиче-
ского состава. Увеличение 
номера указывает на по-
вышение содержания уг-
лерода в стали 

Ст – сталь; 
буквы «кп», «пс», «сп» ука-
зывают на способ раскис-
ления: 
кп – кипящая, 
пс – полуспокойная, 
сп – спокойная; 
Г – повышенное содержа-
ние марганца в стали 

Ст5Гпс2 – углеродистая сталь 
общего назначения, 5 – ус-
ловный номер марки, Г – ука-
зывает на повышенное со-
держание марганца в стали, 
пс – степень раскисления ста-
ли - полуспокойная 



2. Сталь углеро-
дистая качест-
венная конст-
рукционная 
(ГОСТ 1050–88) 

05кп, 
15пс, 
20, 
45,  
60 

Средняя массовая доля 
углерода в сотых долях 
процента  

кп – кипящая, 
пс – полуспокойная, 
спокойная сталь – без ин-
декса 

Сталь марки 45 – углероди-
стая качественная конструк-
ционная сталь со средней 
массовой долей углерода 
0,45%, спокойная 

3. Сталь рессор-
но-пружинная 
углеродистая 
(ГОСТ 14959–
79*) 

65,  
70,  
75,  
80,  
85 

Средняя массовая доля 
углерода в сотых долях 
процента 

 Сталь марки 85 – рессорно-
пружинная углеродистая ка-
чественная сталь со средней 
массовой долей углерода 
0,85%  

4. Сталь легиро-
ванная конст-
рукционная 
(ГОСТ 4543–
71*) 

20Х, 
35ХГФ, 
40ХФА, 
20ХНЗА, 
З0ХГС–Ш 

Первые две цифры – 
средняя массовая доля уг-
лерода в сотых долях 
процента; цифры после 
букв – примерная массо-
вая доля легирующего 
элемента в целых едини-
цах; отсутствие цифры 
после буквы означает, что 
в марке содержится до 1,5 
% данного легирующего 
элемента либо он содер-
жится в небольших коли-
чествах (такие элементы, 
как бор, титан) 

Легирующие элементы: 
X – хром; 
Н – никель; 
В – вольфрам; 
М – молибден; 
Ф – ванадий; 
С – кремний; 
Г – марганец; 
Ю – алюминий; 
Т – титан; 
Р – бор. 
Буквы в конце марки: 
А – высококачественная; 
Ш – особовысококачест-
венная  

Сталь марки 12Х2Н4А – ле-
гированная конструкционная 
высококачественная сталь со 
средней массовой долей угле-
рода 0,12%, хрома 2%, никеля 
4% 

5. Сталь рессор-
но-пружинная 
легированная 
(ГОСТ 14959–
79*) 

65Г, 55С2, 
50ХФА, 
65С2ВА, 
70С2ХА  

То же Обозначение легирующих 
элементов такое же, как и 
по ГОСТ 4543–71. Буква А 
в конце марки означает, что 
сталь высококачественная 

Сталь марки 60С2Н2А–
рессорно-пружинная легиро-
ванная высококачественная 
сталь со средней массовой 
долей углерода 0,60%, крем-
ния 2%, никеля 2% 



6. Сталь конст-
рукционная по-
вышенной и вы-
сокой обраба-
тываемости ре-
занием (ГОСТ 
1414–75*) 

А12, 
АС40, 
АС35Г2, 
АСЗ0ХМ 

Цифры после букв А или 
АС – средняя массовая 
доля углерода в сотых до-
лях процента. Цифры по-
сле букв, обозначающих 
легирующие элементы, 
показывают примерную 
массовую долю данного 
элемента в целых едини-
цах; отсутствие цифры 
после буквы означает, что 
в марке содержится до 
1,5% данного легирующе-
го элемента 

А – автоматная сернистая; 
АС – автоматная свинецсо-
держащая; 
Е – наличие селена в стали; 
Г – марганец; 
X – хром; 
Н – никель; 
М – молибден 

Сталь марки АС19ХГН – ав-
томатная свинецсодержащая 
сталь со средней массовой 
долей углерода 0,19%, хрома 
до 1,5%, марганца до 1,5%, 
никеля до 1,5% 

7. Сталь под-
шипниковая 
(ГОСТ 80 1–78*) 

ШХ15, 
ШХ15СГ, 
ШХ4, 
ШХ20СГ 

Средняя массовая доля 
хрома в десятых долях 
процента 

Ш – подшипниковая 
X – хром, 
С – кремний; 
Г – марганец 

Сталь марки ШХ15СГ – под-
шипниковая сталь со средней 
массовой долей хрома 1,5%, 
кремния до 1,5%, марганца до 
1,5% 

8. Сталь нелеги-
рованная инст-
рументальная 
(ГОСТ 1435–99) 

У7, У8Г, 
У8ГА, 
У13А 

Средняя массовая доля 
углерода в десятых долях 
процента 

У – углеродистая, 
А – высококачественная; 
Г – повышенная массовая 
доля марганца  

Сталь марки У8ГА – углеро-
дистая инструментальная вы-
сококачественная сталь с по-
вышенной массовой долей 
марганца и со средней массо-
вой долей углерода – 0,8% 



9. Прутки и по-
лосы из инстру-
ментальной ле-
гированной ста-
ли (ГОСТ 5950–
2000) 

Х12,Х, 
5Х2МНФ, 
6ХС 

Первые цифры – средняя 
массовая доля углерода в 
десятых долях процента 
(при отсутствии цифры 
впереди марки – массовая 
доля углерода близка к 
1% или больше 1%). Циф-
ры после букв – массовая 
доля легирующих элемен-
тов в целых единицах. От-
сутствие цифры указыва-
ет, что содержание данно-
го легирующего элемента 
равно примерно 1%. Ино-
гда содержание легирую-
щих элементов не указы-
вается, если оно не пре-
вышает 1,8% 

Легирующие элементы: 
Г – марганец 
С – кремний 
X – хром 
В – вольфрам 
Ф – ванадий; 
Н – никель 
М – молибден  

Сталь марки ЗХЗМЗФ – 
легированная 
инструментальная сталь со 
средней массовой долей 
углерода 0,3%, хрома 3%, 
молибдена 3%, ванадия 1% 
(примерно) 



10. Прутки и по-
лосы из 
быстрорежущей 
стали (ГОСТ 
19265–73*) 

Р6М5, 
Р18К5Ф2, 
Р6М5К5, 
Р2АМ9К5  

Цифры после буквы Р – 
массовая доля вольфрама 
в процентах; цифры после 
других букв – массовая 
доля других легирующих 
элементов в процентах. В 
обозначении марок быст-
рорежущей стали не ука-
зывают массовую долю: 
хрома – при любой массо-
вой доле; молибдена – до 
1% включительно; вана-
дия – в сталях марок Р18, 
Р9, Р6М5, Р9К5, Р6М5К5, 
Р9М4К8 и Р2АМ9К5; азо-
та в сталях марок 
11Р3АМ3Ф2, Р2АМ9К5 

Р – быстрорежущая сталь 
К – кобальт 
М – молибден 
Ф – ванадий 
А – азот 

Сталь марки Р9М4К8 – быст-
рорежущая сталь с массовой 
долей вольфрама 9%, молиб-
дена 4%, кобальта 8% 



11. Сплавы 
твердые спечен-
ные (ГОСТ 
3882–84) 
а) сплавы 
вольфрамовой 
группы  

 
 
 
 
ВК6, 
ВК6-М, 
ВК6-ОМ, 
ВК6-В, 
ВК8-ВК, 
ВК10-КС 

 
 
 
 
Цифры после буквы К – 
массовая доля кобальта, 
%. Остальное – карбид 
вольфрама 

 
 
 
 
Буква В обозначает группу 
сплава – вольфрамовая. Бу-
квы в конце марок обозна-
чают: 
М – сплавы, изготовленные 
из мелких порошков карби-
да вольфрама; 
ОМ – сплавы, изготовлен-
ные из особо мелких по-
рошков карбида вольфрама; 
В – сплавы, изготовленные 
из крупнозернистого карби-
да вольфрама; 
ВК – сплавы, изготовлен-
ные из особо крупного кар-
бида вольфрама; 
КС – сплавы, изготовлен-
ные из карбида вольфрама, 
полученного при высоких 
температурах, отличающе-
гося крупной зернистостью, 
но подвергнутого размолу 
до средней зернистости  

 
 
 
 
Сплав марки ВКЗ-М – спе-
ченный твердый сплав вольф-
рамовой группы с массовой 
долей кобальта 3%. Остальное 
– (97%) массовая доля карби-
да вольфрама. М – мелкозер-
нистая структура сплава в из-
делиях  



б) сплавы 
 титано-
вольфрамовой 
группы 

ТЗОК4, 
Т15К6, 
Т5К12 

Цифры после буквы Т 
указывают массовую до-
лю карбида титана, %; 
цифры после К – массо-
вую долю кобальта, %; 
остальное – карбид 
вольфрама 

Т – титано-вольфрамовая 
группа; 
К – кобальт 

Сплав марки Т15К6 – спе-
ченный твердый сплав тита-
но-вольфрамовой группы с 
массовой долей карбида ти-
тана 15%, кобальта – 6%; ос-
тальное (79%)– карбид 
вольфрама 

в) сплавы тита-
но-тантало-
вольфрамовой 
группы 

ТТ7К12, 
ТТ10К8-Б, 
ТТ20К9 

Цифры, стоящие после 
букв ТТ, указывают сум-
марную массовую долю 
карбидов титана и танта-
ла, %, а цифры после бук-
вы К – массовую долю 
 кобальта, %. Остальное 
до 100% – массовая доля 
карбида вольфрама 

ТТ – титано-тантало-
вольфрамовая группа; 
К – кобальт. 
Буква Б – индивидуальное 
обозначение марки 
ТТ10К8-Б 

Сплав марки ТТ7К12 – спе-
ченный твердый сплав тита-
но-тантало-вольфрамовой 
группы с суммарной массовой 
долей карбидов титана и тан-
тала 7%, массовой долей ко-
бальта – 12%. Остальное (81 
%) – карбид вольфрама 

12. Стали высо-
колегированные 
коррозионно-
стойкие, жаро-
стойкие и жаро-
прочные (ГОСТ 
5632– 72*) 

40Х6С2, 
18Х12ВМБ 
07X16Н6, 
12Х21Н5Т 

Цифры перед буквенным 
обозначением указывают 
среднюю или максималь-
ную (при отсутствии 
нижнего предела) массо-
вую долю углерода в со-
тых долях процента. Циф-
ры, стоящие после букв, 
указывают среднюю мас-
совую долю легирующего 
элемента в целых едини-
цах, кроме элементов, 
присутствующих в малых 
количествах (азот, бор, 
селен)  

А – азот 
Б – ниобий 
Е – селен; 
обозначение других леги-
рующих элементов такое 
же, как и для стали легиро-
ванной конструкционной 
(ГОСТ 4543–71*) 

Сталь марки 12X18Н10Е – 
высоколегированная коррози-
онностойкая сталь с массовой 
долей углерода не более 
0,12%. Средней массовой до-
лей хрома 18%, никеля 10%. 
Буква Е указывает на наличие 
в стали селена 



13. Сплавы кор-
розионностой-
кие, жаростой-
кие и жаро-
прочные (ГОСТ 
5632–72*) 

ХН35ВТ 
06ХН28М 
Н70МФВ 
ХН78Т 
ХН62МВК 

Цифры после буквы Н 
указывают среднюю мас-
совую долю никеля в про-
центах (в сплавах на ни-
келевой основе не менее 
55%, в сплавах на железо-
никелевой основе не бо-
лее 45%); цифры впереди 
некоторых марок сплавов 
на железоникелевой осно-
ве – максимальную мас-
совую долю углерода в 
сотых долях процента 

То же, а так же  
Д – медь; 
К – кобальт 

Сплав марки ХН58В – корро-
зионно-стойкий на никелевой 
основе, содержащий в сред-
нем 58% никеля, легирован-
ный также хромом и вольф-
рамом 



14. Сплавы пре-
цизионные 
(ГОСТ 10994– 
74*); магнито-
мягкие; магни-
тотвердые; с за-
данным темпе-
ратурным коэф-
фициентом ли-
нейного расши-
рения; с задан-
ными свойства-
ми упругости 

34НКМ 
52Н 
52К11Ф 
25КФ14Н 
29НК 
38НКД-ВИ 
44НХТЮ 
97Н Л 
42НХТЮ 
58Н-ЭЛ 

Цифры впереди буквы оз-
начают среднюю массо-
вую долю элемента (в 
процентах), входящего в 
основу сплава (кроме же-
леза, которое при марки-
ровке не обозначается) 

Буква А в конце марки оз-
начает, что сплав изготов-
ляют с суженными преде-
лами химического состава. 
Легирующие элементы: 
Л – бериллий, 
Д – медь, 
X – хром, 
Н – никель, 
К – кобальт, 
М – молибден, 
Ю – алюминий, 
Ф – ванадий и др.  
Буквы после обозначения 
марки (через дефис) указы-
вают на специальный спо-
соб выплавки сплава: 
ВИ – вакуумноиндукцион-
ный; 
ЭЛ – электроннолучевой 
Ш – электрошлаковый и др. 

Сплав марки 79НЗМ – преци-
зионный магнитомягкий 
сплав со средней массовой 
долей никеля 79%, молибдена 
3%. 
Сплав марки 35НКТ – преци-
зионной сплав с заданным 
температурным коэффициен-
том линейного расширения со 
средней массовой долей ни-
келя 35%, содержащий ко-
бальт и титан 

15. Сплавы пре-
цизионные с за-
данным элек-
трическим со-
противлением 
(ГОСТ 10994–
74*) 

Х15Ю5, 
Х20Н80, 
Х20Н80-
ВИ, 
Н50К10, 
Х15Н60 

Цифры после букв озна-
чают среднюю массовую 
долю легирующего эле-
мента в целых единицах. 
Массовая доля железа, 
входящего в сплав, не 
указывается 

Те же, что и в предыдущих 
прецизионных сплавах 

Сплав марки Х25Н20 – пре-
цизионный сплав с заданным 
электрическим сопротивлени-
ем со средней массовой долей 
хрома 25% и никеля – 20% 



16. Чугун с пла-
стинчатым гра-
фитом для от-
ливок (ГОСТ 
1412–85) 

СЧ10, 
СЧ20, 
СЧ35 

Цифры после букв озна-
чают минимальную вели-
чину временного сопро-
тивления при растяжении, 
МПа⋅10-1 

С – серый, 
Ч – чугун 

СЧЗО – отливка из серого чу-
гуна с минимальной величи-
ной временного сопротивле-
ния при растяжении  
30 МПа⋅10-1 

17. Чугун с ша-
ровидным гра-
фитом для отли-
вок (ГОСТ 
7293– 85) 

ВЧ35, 
ВЧ50, 
ВЧ80 

Цифры после ВЧ – мини-
мальное значение времен-
ного сопротивления при 
растяжении. МПа⋅10-1 

В – высокопрочный, 
Ч – чугун 

ВЧ100 – отливка из высоко-
прочного чугуна с минималь-
ным значением временного 
сопротивления при растяже-
нии 10 МПа⋅10-1 

18. Отливки из 
ковкого чугуна 
(ГОСТ 1215-79*)  

КЧЗО-6, 
КЧ50-5, 
КЧ80-1,5  

Первое двузначное число 
обозначает минимальное 
значение временного со-
противления при растя-
жении. МПа⋅10-1, второе 
число – относительное 
удлинение 

К – ковкий, 
Ч – чугун 

КЧ70-2 – отливка из ковкого 
чугуна с минимальным значе-
нием временного сопротивле-
ния при растяжении 
70МПа⋅10-1 и относительным 
удлинением 2% 

19. Чугун анти-
фрикционный 
для отливок 
(ГОСТ 1585–
85*) 

АЧС-1, 
АЧС-5, 
АЧВ-2, 
АЧК-1 

Цифра после букв – по-
рядковый номер марки 

АЧ – антифрикционный чу-
гун; 
С – серый (с пластинчатым 
графитом); 
В – высокопрочный (с ша-
ровидным графитом); 
К – ковкий (с компактным 
графитом)  

АЧС-3 – антифрикционный 
чугун серый (с пластинчатым 
графитом); 3 – порядковый 
номер марки 

20. Алюминий 
первичный 
(ГОСТ 11069–
74*)  

А995, 
А95, 
А8, 
А6, 
А0 

Цифры после А – массо-
вая доля алюминия (не 
менее) 

А – алюминий А85 – алюминий первичный с 
массовой долей алюминия 
99,85 % (не менее) 



21. Алюминий и 
сплавы алюми-
ниевые дефор-
мируемые 
(ГОСТ 4784–97) 

Д16П 
АК6, АВ 
АМц, 
АМг2 (бу-
квенно-
цифровая 
маркиров-
ка).  
 Цифровая 
маркиров-
ка приве-
дена в 
примеча-
нии 

Цифры после букв Д и К – 
условный номер сплава; 
цифра после Мг – средняя  
массовая доля магния в 
сплаве 

Буква Д в начале марки 
обозначает сплавы типа ду-
ралюминов:  
АК – алюминиевый ковоч-
ный сплав,  
АВ – авиационный алюми-
ний (авиаль),  
АМц – сплав алюминий–
марганец,  
АМг – сплав алюминий–
магний.  
Буква П в конце марки обо-
значает, что сплав предна-
значен для изготовления 
проволоки для холодной 
высадки. Состояние полу-
фабрикатов обозначается 
буквенно-цифровой марки-
ровкой, следующей за ус-
ловным номером марки: М 
– мягкий (отожженный), Т 
– закаленный и естественно 
состаренный, Т1 – закален-
ный и искусственно соста-
ренный на максимальную 
прочность, Н – нагартован-
ный и др. 

Сплав марки Д18 – дуралю-
мин с условным номером 18. 
Сплав марки АК8 – алюми-
ниевый ковочный сплав с ус-
ловным номером – 8. 
 Сплав марки АМг4 – алюми-
ниевомагниевый сплав со 
средней массовой долей маг-
ния – 4% 



22. Сплавы 
алюминиевые 
литейные (ГОСТ 
1583– 93)  

АЛ2;  
АЛ6; 
АЛ30; 
АК21М2,5
Н2,5; 
ЛК4М2Ц6 

Цифры после АЛ – номер 
сплава.  
Цифры после букв К, М, 
Н, Ц обозначают среднюю 
массовую долю соответ-
ственно кремния, меди, 
никеля, цинка (%) 

АЛ – алюминиевый литей-
ный; 
К – кремний; 
М – медь; 
Н – никель; 
Ц – цинк 

Сплав марки АЛ 13 – алюми-
ниевый литейный сплав с по-
рядковым номером 13. 
 Сплав марки АК4М2Ц6 – 
алюминиевый литейный 
сплав со средней массовой 
долей кремния – 4%, меди – 
2% и цинка – 6%  

23. Сплавы 
алюминиевые 
антифрикцион-
ные (ГОСТ 
14113– 78*)  

А09-2, 
А03-7, 
А020-1 

Первая цифра – средняя 
массовая доля олова (%), 
вторая – средняя массовая 
доля меди (%) 

АО – алюминиево-
оловянный  
антифрикционный сплав  

Сплав марок А09-1 – алюми-
ниево-оловянный антифрик-
ционный сплав со средней 
массовой долей олова 9%, ме-
ди 1% 

24. Медь  
(ГОСТ 859– 
2001) 

М0к, 
М0б, 
М3р, 
МЗ 

Цифры (от 00 до 3) – ус-
ловный порядковый но-
мер. Чем больше цифра, 
тем больше в меди приме-
сей 

М – медь; 
к – катодная; 
р – раскисленная; 
б – бескислородная 

Медь марки М00б – медь 
бескислородная с 
порядковым номером 00 

25. Сплавы мед-
ноцинковые (ла-
туни), обраба-
тываемые дав-
лением (ГОСТ 
15527–70*) 

Л96, 
ЛА77-2, 
ЛАЖ60-1-1 
ЛМц58-2, 
ЛН65-5 

Первые две цифры – 
средняя массовая доля 
меди (%), последующие – 
средняя массовая доля 
других элементов (%), в 
том же порядке, как и бу-
квы. Остальное до 100 % 
– массовая доля цинка 

Л – латунь. 
Элементы сплава: 
А – алюминий, 
Ж – железо, 
Мц – марганец, 
Н – никель, 
О – олово, 
С – свинец, 
К – кремний, 
Мш – мышьяк 

Сплав марки ЛМцА57-3-1– 
латунь марганцево-
алюминиевая со средней мас-
совой долей меди 57%, мар-
ганца – 3%, алюминия – 1%; 
остальное (39%) – средняя 
массовая доля цинка 



26. Сплавы мед-
но-цинковые 
(латуни) литей-
ные  (ГОСТ 
17711 – 93)  

ЛЦ40С, 
ЛЦ40МцЖ 
ЛЦ14КЗСЗ, 
ЛЦЗ0АЗ  

Цифры после Ц – средняя 
массовая доля цинка (%), 
последующие – средняя 
массовая доля других 
элементов (%), в том же 
порядке, как и буквы. Ос-
тальное до 100 % – сред-
няя массовая доля меди  

Л – латунь. 
Элементы сплава: 
Ц – цинк, 
С – свинец, 
Мц – марганец, 
Ж – железо, 
А – алюминий, 
К – кремний 

Сплав марки ЛЦ16К4 – ла-
тунь кремнистая со средней 
массовой долей цинка 16%, 
кремния 4%; остальное (80%) 
– средняя массовая доля меди 

27. Бронзы оло-
вянные, обраба-
тываемые дав-
лением (ГОСТ 
5017–74*). 
Бронзы безоло-
вянные, обраба-
тываемые дав-
лением (ГОСТ 
18175– 78*). 
Бронзы безоло-
вянные  
литейные 
(ГОСТ 493– 79). 
Бронзы оловян-
ные, литейные 
(ГОСТ 613–79)  

БрОФ7-0,2; 
БрА11Ж6Н 
БрА9ЖЗЛ; 
БрБ2; 
БрКд1; 
БрОЗЦ12С  

Средняя массовая доля 
элементов сплава (%), в 
том же порядке, как и бу-
квы; остальное – средняя 
массовая доля меди 

Бр – бронза. 
 Элементы сплава: 
 О – олово,  
Ц – цинк, 
С – свинец, 
 Ф – фосфор, 
 Н – никель, 
 А – алюминий, 
 Б – бериллий, 
 Т – титан, 
 Ж – железо, 
 Мц – марганец, 
 Мг – магний, 
 К – кремний, 
 Кд – кадмий, 
 X – хром, 
 Ср – серебро, 
 Су – сурьма.  
Буква Л в конце марки оз-
начает, что бронза литейная 

Сплав марки БрАЖН10-4-4 – 
бронза безоловянная с массо-
вой долей алюминия 10%, 
железа 4%, никеля 4%, ос-
тальное (82%) – средняя мас-
совая доля меди 



28. Сплавы маг-
ниевые де-
формируемые 
(ГОСТ 14957– 
76*) 

МА1, 
МА2, 
МЛ21 

Условный (порядковый) 
номер сплава. Начинает 
внедряться цифровая мар-
кировка сплавов 

МЛ – магниевый деформи-
руемый сплав 

Сплав марки МЛ5 – магние-
вый деформируемый сплав с 
порядковым номером 5 

29. Сплавы маг-
ниевые литей-
ные (ГОСТ 
2856–79*)  

МЛ3пч, 
МЛ5он, 
МЛ10 

Условный (порядковый) 
номер сплава  

М – магниевый; 
 Л – литейный. 
 Индексы:  
пч – повышенной чистоты, 
он – общего назначения 

Сплав марки МЛ19 – магние-
вый литейный сплав с поряд-
ковым номером 19 

30. Титан и ти-
тановые спла-
вы, обрабаты-
ваемые давле-
нием (ГОСТ 
19807–91)  

ВТ5, 
ОТ4, 
ВТ22  

Условный номер сплава  В – высокопрочный; 
Т – титановый; 
О – условное обозначение 
сплавов на основе системы 
Тi – А1 – Мn (серия ОТ) 

Сплав марки ОТ4 – титано-
вый сплав, обрабатываемый 
давлением, на основе систе-
мы Тi – А1 – Мn с условным 
номером 4 

31. Баббиты оло-
вянные и 
свинцовые 
(ГОСТ 1320– 
74*) 

Б88, 
Б16,  
БН,  
БС6 

Средняя массовая доли 
олова (%) 

Б – баббит. 
Элементы:  
Н – никель; 
 С– свинец  

Сплав марки Б83 – оловян-
ный баббит, средняя массовая 
доля олова составляет 83% 

Примечание. Цифровая маркировка алюминия и сплавов алюминиевых деформируемых дана в ГОСТ 4784–97, Для 
цифровой маркировки принята систем из четырех цифр. Первая обозначает основу сплавов – алюминий; вторая – харак-
теризует главный легирующий элемент или группу главных легирующих элементов: 

0 – чистый алюминий; 1–сплавы систем А1–Сu–Мg (дуралюмины) и А1–Сu–Мg–Fе–Ni (АК4–1140, АК4-1–1141 и 
др.); 2 – сплавы систем А1–Сu–Мn и А1–Си–Li– Мn–Сd (например, Д20–1200); 3 – сплавы систем Аl–Si , Аl–Мg–Si, А1–
Мg–Si–Сu (например. АД31–1310; АД35–1350 и др.); 4 –сплавы систем Аl–Мn, А1–Сr, А1–Вe (например, АМц– 1400, 
АМцС– 1401 и др.); 5 –сплавы системы А1–Мg (магналии), например АМг1 – 1510, АМг2–1520 и др.; 9 – сплавы систем 
Аl–Zn–Мg и А1–Zn–Мg–Сu, например сплав алюминия с цинком и магнием марки 1915 и др.; 6, 7, 8 – резервные цифры. 



Третья и четвертая цифры характеризуют номер сплава; например сплав марки 1160(Д16) означает: 1 –сплав на осно-
ве алюминия, 1–сплав системы А1–Сu–Мg (дуралюмин), 60 – номер сплава. 
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