denepanabHOE areHTCTBO IO 0OPa30BaHUIO
['ocynapcTBeHHOE 00pa30BaTENBHOE YUPEKICHUE
BBICILIEr0 TPO(HECCHOHATEHOTO 00pa30BaHuUs

Brnagumupckuil rocy1apCTBEHHBIA YHUBEPCUTET

B.C. KYPHUKOBA

YYEBHOE ITOCOBUE 11O HEMELHKOMY A3bIKY
JUIA CTYAEHTOB I - 1I KYPCOB _
MAIINHOCTPOUTEJIbHBIX CIHELTUAJIbBHOCTEHN

Bragumup 2007



YAK 811 112.2 (075.8)
BBK Hewm. 81.2 (Hem.)
K93

Penensenr:
Kaqu/maT IICJarOortdcCKux HaYK, JOOLCHT Kaq)ez[pm HHOCTpaHHBIX SA3BIK
BraguMupckoro rocy1apcTBEHHOTO TIEAAaroru4eckoro YHUBEPCUTETA

JIL.H. Ilucapesa

IleuaTaercs o PCHICHUIO PCAAKIIMOHHOI'O COBCTA

BitaquMupcKoro rocy 1apCTBEHHOIO YHUBEPCUTETA

Kypunukosa, B.C.
K93  VYuyebnHoe mocobue mo HeMEUKOMY S3bIKY /Ui cTyAeHTOB | — Il KypcoB mammHocTpou-
TenpHBIX cneruanbHocTel / B.C. Kypuukoa; BimanguMm. roc. ya-1. — Bnagumup : U3n-

BO Bnagum. roc. yn-ta, 2007. — 100 c. ISBN 5-89368-731-0.

OcHoBHasl 11eN1b TOCOOUSI — HAYYUTh YUTATh U MEPEBOAUTH TEXHUYECKUE TEKCTHI IO
CIELHUATBLHOCTH CO CJIOBapeEM.

JlanHoe mocoOue mpeaHa3HAYeHO /JIsd CTYACHTOB 1, 2 KypCOB HES3BIKOBOTO BY3a
JHEBHOI'O, 4@ TaAKXKC 3a04YHOI'O OTI[CJIGHI/Iﬁ MallIMHOCTPOUTCIIbHBIX CHeI_[I/IaJIBHOCTef/'I crenuaiib-
HOCTEH.

YAK 811 112.2 (075.8)
BBK Hewm. 81.2 (nem.)

ISBN 5-89368-731-0 © BnaauMupckuil rocy1apcTBEHHbIN

yHuBepcutet, 2007



HPEINCJ/IOBHUE

JlanHOe MmocoOue Mo HEMEUKOMY SI3BIKY Ipe/l-
Ha3HA4YCHO s CTYAeHTOB I u I KypCcOB HESA3BIKOBO-
ro By3a IO CHEHUAIBHOCTSIM: TE€XHOJIOTUS MAIIIMHO-
CTpPOCHUS, aBTOMATH3aI1sl, 0€30MaCHOCTb KU3HE e -
TEJILHOCTH, MEXAaTPOHWKA, TEXHOJIOTHS BBICOKOA(-
(EeKTUBHBIX POLIECCOB MEXaHUKO-
TEXHOJIOTUYECKOro (haKyJIbTETa THEBHOIO U 3a0YHO-
ro OTACJICHHM.

[Tocobue cocrout u3 15 TEKCTOB M MpeaHA3HA-
YEHO JIJIS1 pa3BUTHUSI HABBIKOB UTCHHMS, TOBOPEHUS, U3-
BJICYCHUsI U 00pabOTKU MH(POpPMAIMHU MO TEXHUYE-
CKUM CIICIIUATILHOCTSIM, COAEPKUT JEKCUYECKUE U
IrpaMMAaTHYECKHE YIPAXKHEHUS B COOTBETCTBHUE C
TpeOOBAaHUAMHM TPOTrPaMMBbI IO HEMEUKOMY SI3BIKY
JUIsL HEeS3BIKOBOTO By3a. JlaeTcst Takxke CiloBaph K
TekcTaMm. ['J1aBHas 1efb MocoOusi — pa3BUTh Yy CTY-
JICHTOB HABBIKA HM3BJICUCHHS, 00paOOTKH WH(]OpMa-
AU U TIepegayu nHPopMaIuu Ha HEMEIIKOM S3bIKE.

TeKkCThl B3SIThI U3 OPUTMHAJIBHOM JIUTEPATYpPHI
U CcoJiepXkaT MOJIe3HYI0 MH(OPMAIIUIO MO CIHelralb-

HOCTH.



TEXT 1
Mensch und Technik

Die Menschen nutzen in ihrer Produktionstitigkeit die Gegens-
tinde und Krifte der Natur fiir ihre Zwecke. Die Menschen verwen-
den bei der Arbeit verschiedene Werkzeuge und Mittel, die sie im
Laufe der Geschichte vervollkommnet und erweitert haben.

Die technischen Mittel sind Bestandteil der Produktionskrifte.

Der geschichtliche Weg der Menschheit geht von der Anwen-
dung des Faustkeils iiber die Erfindung der Dampfmaschine im 19.
Jahrhundert, die Nutzung des elektrischen Stromes bis zur Entde-
ckung und Anwendung der Atomenergie und schliefSlich zur auto-
matischen Fabrik in unserer Zeit.

Mit dem Wort ,,Technik* verbinden wir den Gedanken an die
Maschinen, die die Menschen von schwerer korperlicher Arbeit be-
freien. Die Maschine ist ein Produktionsinstrument. Sie hilft dem
Menschen bei der Arbeit. Sie verkiirzt und erleichtert die menschli-
che Arbeit. Sie arbeitet an Stelle des Menschen. Sie machte die Mas-
senproduktion moglich. Sie erhohte die Qualitat der Produktion. Die
Maschine besteht aus einem Bett und festen oder beweglichen Ma-
schinenelementen.

Die moderne Technik stiitzt sich auf Naturwissenschaften und
zwar auf die Physik und die Chemie und bedient sich weitgehend der
Mathematik.

Der moderne Mensch kann sich sein Leben ohne Maschinen
nicht vorstellen. Man kann heute in wenigen Stunden nach entfern-
ten Orten fahren oder fliegen, die man noch vor 100 Jahren erst in
Wochen oder Monate erreichen konnte. Telefon, Telegraf, Randfunk
und Fernsehen iibermitteln heute Nachrichten, die man frither nur
mit groBer Verspatung erhalten hitte.

Technik umgibt uns tberall: in der Produktion, im Haushalt
und der Freizeit. Sie erleichtert und verschont unser Dasein.
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Die Technik ist ein unentbehrlicherer Helfer im Alltag. Ohne

Technik ist unser Leben nicht mehr wegzudenken.

1) nutzen

2) die Produktionstitigkeit

3) der Gegenstand
4) der Zweck
5) die Kraft
6) verwenden
7) das Mittel
8) vervollkommnen
9) erweitern
10) der Bestandteil
11) die Produktion
12) der Faustkeil
13) die Erfindung
14) die Dampfmaschine
15) der Strom
16) die Entdeckung
17) entwickeln
18) verbinden
19) korperlich
20) befreien
21) die Qualitit
22) das Bett
23) sich stiitzen
24) exakt

Cnosapbv

HCITIOJIb30BaTh

IMPOU3BOACTBCHHAA JCATCIIb-

HOCTh
npeaMeT

1EeITb

cuJia

MPUMEHSITh
CpEICTBO
YCOBEPIIIEHCTBOBATh
pacIIupAThH
COCTaBHas 4acCTh
IIPOM3BO/JICTBO
3aTOYECHHBIN KJIIMH
n300peTeHne
rapoBasi MallliHa
AIEKTPUYECKUN TOK
OTKPBITHE
pa3BUBATh
CBSI3BIBATh, COCJUHSITH
bu3nIecKu
0CBOOOXXIIaTh
Ka4eCTBO

CTaHWHA

OMUpPaThCS

TOYHBIN



25) weitgehend — IIAPOKO

26) sich vorstellen — TIPEJCTaBIATH
27) erreichen — JIOCTUTaTh

28) tibermitteln — TIepenaBaTh
29) erhalten — TMOJIyYaTh

30) umgeben — OKpYXXaTh

31) unentbehrlich — HEeOOXOIUMBIN

UBUNGEN
3aoanue 1.

Coobwaemcs au 0annas uH@opmayus 6 mexkcme?

1. Die Menschen nutzen in ihrer Produktionstitigkeit die Gegens-
tinde und Krifte der Natur.
O Ja
O Nein
2. Im Text erzahlt man iiber die Werkzeuge der ,,Steinzeit* und der
,,Bronzezeit®.
O Ja
O Nein
3. Der Arbeitsgegenstand der Maschine blieb lange Zeit das Holz.
O Ja
O Nein
4. Die Technik ist fiir unsere Zeit kennzeichnend.
O Ja
O Nein
5. Die Maschine ist kein unentbehrlicher Helfer des Menschen.
O Ja
O Nein
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. Die Maschine erhoht die Qualitdt der Produktion.
O Ja
O Nein
. Unser Jahrhundert bezeichnet man als Jahrhundert der entwickel-
ten Maschinenbauindustrie.
O Ja
O Nein
. Jeder Mensch muss eine gewisse Vorstellung von Technik haben.
O Ja
O Nein

3aoanue 2.

ﬂOI/lOJZHMme npedﬂomceﬂuﬂ, 3AMEHAA pYyCcCcKue cjloed, OaHHble 8
CK06KCDC, HA HeMeyKue dKeusajilerHnaol.

. Die Menschen (ucnons3oBath) im Leben viele (mpeametsr).

. Die moderne Technik (onmupatecs) auf exakte Naturwissenschaf-
ten.

. Telefon, Telegraf, (panno) und Fernsehen (nepenaBats) die letzen
(HOBOCTH).

. (ITpumenenue) (anexkrpuueckuit Tok) ist im Leben unentbehrlich.

. Die Maschinen (ocBo6oxath) den Menschen von der physischen
Arbeit.

. Die Menschen (coBepienctBoBath) und (pacmupsats) im Laufe
der Geschichte die technischen Mittel.

. Die technischen Mittel sind (coctaBHast yacts) der Produktivkrafte.
. Die Maschine (cokparats) und (ob6meryats) die menschliche Ar-
beit.

3aoanue 3.

Obpa3zyume cl0#CHOE cyujecmsumenvbHoe.

1) Dampf a) Tatigkeit



2) Natur b) Wissenschaft

3) Bestand c¢) Produktion
4) Atom d) Teil

5) Massen e) Halt

6) Haus ) Keil

7) Faust g) Energie

8) Produktions- h) Maschine
3aoanue 4.

Obpas3ytime om OAHHBIX 21A20N08 CYUWeCmMEUmeibHble.

nutzen, vervollkommnen, erweitern, entwickeln, verbinden, befrei-
en, erreichen, erhalten, erleichtern, verkiirzen.

3aoanue 5.

Ilepeseoume credyrowue npeonodicenusi Ha HemMeyKull s3bIK.

1. Jlrogu UCTIONB3YIOT TEXHUKY JJISI CBOMX LIEJIEH.

2. HMHcTpyMeHTBI 00JIer4atoT KU3Hb YEJIOBEKY.

3. CoBpeMeHHasi TEXHUKA OIUPACTCA HA TOYHBIC €CTECTBCHHBIC
HayKH.

4. TexHuKa SIBJISICTCS MOMOIIHUKOM YE€JIOBEKA B OBITY U Ha MPOU3-
BOJICTBE.

5. YesnoBek yIpasiseT MPOU3BOICTBEHHBIM MIPOLIECCOM.

6. MamuHa noBBIIIAET KAYECTBO IPOU3BOICTBA.

7. MaimmuHa COCTOUT U3 CTAHUHBI U APYTUX DJIEMEHTOB.

8. Tenedon, Tenerpad, paaruo U TEICBUACHUE IIEPEIatOT HOBOCTH.

3aodanue 6.

Hncyenupytime credyrowuii ouanoe.

A. - Hallo, Peter! Was machst du hier?



B. - Guten Tag, lieber Freund! Ich mache mich hier mit den Errun-
genschaften der Technik bekannt. Du weifit, Technik ist im All-
tag alles!

A. - Ja wohl! Und wofiir interessierst du dich am meisten?

B. - Ich interessiere mich besonders fiir Verbindungsmittel.

A. - Das ist gut. Die Verbindungsmittel iibermitteln heute Nachrich-
ten, die man frither mit groBBer Verspatung oder gar nicht erhal-
ten hitte.

B. - Es ist bequem. Heute haben viele Menschen schon Handy und
E-mailpost erleichtert die Verbindung.

A. - Ich muss eilen. Ich wiinsche dir alles Gute, Erfolg beim Wahlen
der Verbindungsmittel.

3aoanue 7.
Ha ocnose mexcma ,,Mensch und Technik* paccxascume 06 ok-
pyacaroujell 6ac mexuHuxke 6 bvimy, 8 yHugepcumeme, 8 OAUNCAU-
uiem OKpYHCeHUU.



TEXT 2
Werkstoffe, Werkzeuge, Werkstofftechnik

Aufgrund archédologischer Funde von Werkzeugen, primitiven
Wisserungsanlagen, Hochofen wird angenommen, dass diese Anla-
gen zur Entwicklung des Maschinenbaus gefiihrt haben. Die dltesten
Werkstoffe waren pflanzlicher Herkunft (Fasern, Holz), tierischer
Herkunft (Knochen, Horn) oder Stein. Der Stein bot wegen seiner
Hiarte die meisten Moglichkeiten: damit konnte man andere Werk-
stoffe bearbeiten.

Anfangs wurden Feuersteine benutzt, wie sie in der Natur vor-
kamen. Spiter wurde der Stein geformt. Auf diese Weise sind die
ersten Werkzeuge gefertigt worden. Sie wurden vor allem fiir die
Jagd, den Kampf und fiir die Bearbeitung von Fellen bestimmit.

Mit der Entdeckung der Metalle bekam der Mensch einen neu-
en Werkstoff. Dessen Mdoglichkeiten ilibertrafen bei weitem die des
Steins. Erstens konnte man Metalle durch plastische Verformung
oder Giellen wesentlich einfacher bearbeiten. Zweitens waren ihre
mechanischen Eigenschaften, wie Zugfestigkeit, Zahigkeit wesent-
lich besser als die des sproden Steins. Anfangs wurde vor allem
Bronze, eine Legierung aus Kupfer und Zinn, benutzt, spéater wurde
mit Fisen gearbeitet. Dieses Metall bot mehr Moglichkeiten als
Bronze.

Die Fortschritte in der Werkstofftechnik bestimmen die Rich-
tung und Geschwindigkeit technischer Entwicklung und das Wachs-
tum ganzer Industriezweige.

Die Werkstoffe werden in vier Gruppen eingeteilt:

- Metalle, dazu gehoren Stahl und Eisen, sowie Nichteisenme-

talle mit einer Vielzahl von Legierungen;

- Anorganische nichtmetallische Materialien wie mineralische

Baustoffe, Gliaser und Keramiken;
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1)
2)
3)
4)
3)
6)
7)
8)
9)
10)
11)
12)
13)
14)
15)
16)
17)
18)
19)
20)
21)
22)
23)

- organische Werkstoffe (hochpolymere Kunststoffe), aber
auch Gummi, Zellstoff und Papier;

- Verbundwerkstoffe, Kombinationen aus Materialen der ers-
ten drei Gruppen. Sie sollen kostengiinstig sein und relativ

wenig wiegen.

der Hochofen
der Stein

der Werkstoff
das Werkzeug
die Eigenschaft
die Faser

die Harte

die Legierung
die Herkunft
bearbeiten
formen

fertigen
iibertreffen

die Verformung
das GieBen

die Zugfestigkeit
die Zahigkeit
der Fortschritt
die Geschwindigkeit
das Wachstum
einteilen

der Kunststoff
kostengiinstig

Cnosapeo

11

JIOMEHHAas NeYb
KaMEHb

Marepuan

MHCTPYMEHT

CBOMCTBO

BOJIOKHO

TBEPIOCTh

CILIaB

IIPOUCXOXKICHUE
00pabaTwIBaTh

dbopmoBaTh
U3TOTABIINBATH
IIPEBOCXOAUTH
nedopmarus

JIATHE

MMPOYHOCTh HA PACTSKECHUE
BSI3KOCTh

Iporpece

CKOPOCTH

pocT

NEJINTh

HMCKYCCTBEHHBIN MaTepHuall
HEA0POTOMN



24) wiegen — BECHUTH

25) gehoren — OTHOCHUTBCS

26) bestimmen — ONpEACATh
UBUNGEN

3aoanue 1.

3aoaiime 80npoc K OAHHbIM NPEONONHCEHUSM.
1. ...?

Technik gab es zu allen Zeiten im Leben der Menschen.

2. ...7
Der Maschinenbau war der dlteste Zweig der Technik.

3. ...7
Die Entwicklung des Maschinenbaus war von der Kenntnis der
Werkstoffe abhingig.

4. ...7
Der éltesten Werkstoffe waren pflanzlicher und tierischer Her-
kunft.

5. ...7
Mit dem Stein konnte man andere Werkstoffe bearbeiten.

6. ...7
Durch die Verformung der Steine haben die Menschen die ersten
Werkzeuge gefertigt.

7. ...7
Die mechanischen Figenschaften der Metalle waren wesentlich
besser als die des sproden Steins.

3aoanue 2.
Ynompebume Prdsens Passiv.

1. Der Maschinenbau ... stindig (entwickeln).
2. Im Labor ... die mechanischen Eigenschaften der Metalle ...
(priifen).
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. Die Metalle ... durch plastische Verformung ... (bearbeiten).

. Bei der Herstellung neuer Werkzeuge ... Legierungen aus einigen
Metallen ... (benutzen).

. Das Werkstiick ... ... (formen).

3aoanue 3.

Ynompebume Priteritum Passiv.

. Die ersten Werkzeuge ... vor allem fiir die Jagd ... (bestimmen).

. Mit Stein ... andere Werkstoffe ... (bearbeiten).

. Durch die Verformung des Steins ... die ersten Werkzeuge ...
(fertigen).

. Spiter ... mit Eisen ... (arbeiten).

. Die neuen Werkzeugmaschinen ... vor zwei Wochen ... (ferti-

gen).

3aoanue 4.

Ynompebume Perfekt u Plusquamperfekt Passiv.

. Anfangs ... von Menschen primitive Werkzeuge ... ... (anwen-
den).
. In der Industrie ... weitgehend Legierungen ... ... (benutzen).

. Auf diese Weise ... vom Menschen die ersten Werkzeuge ... ...
(fertigen).

. Mit diesem Werkzeug ... die Werkstoffe ... ... (bearbeiten).
. Von den Metallen ... zunichst Bronze ... ... (gebrauchen).
3aoanue 5.

Cocmasvme u3 cnoe npedﬂoofceﬂue.

1. vier — eingeteilt — Werkstoffe — in — werden — Gruppen — alle.
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2. immer — die Entwicklung — bestimmt — technischen — Fortschritt —
der Werkstofftechnik — vom — wurde.

3. gewihlt — je nach — werden — Werkstoffe — dem Einsatzzweck —
entsprechende.

4. wurden — der Metalle — neue — geschaffen — Mdglichkeiten —
technische — mit der Entdeckung.

5. gefunden — fiir — geeignete — werden — Einsatz — Werkstoffe — je-
den.

3aoanue 6.
Hncyenupytime credyrowuii ouanoe.

_1-—
A- ...07
B.- Technik nimmt in jeder Industriegesellschaft eine wichtige
Stelle ein.
A. - Wie alt ist die Geschichte der Technik?
B. -
_2_
A. - Zu welcher Gruppe von Werkstoffen gehoren Stahl und Eisen?
B.- ........
A. - . ?
B. - Ja, Nichteisenmetalle mit Legierungen gehoren auch dazu.
_3_
A. - Welche Werkstoffe bilden die weiteren drei Gruppen?
B.- ... .....
A- .07
B. - Verbundwerkstoffe stellen Kombinationen aus Metallen, anor-

ganischen und organischen Werkstoffen dar.
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3aoanue 7.
Ilepeseoume na Hemeyxutl A3biK.

1. MamuHoCTpOEeHHE SBISECTCS CaMOM JPEBHEW OTPaCibIO IPO-
MBIIJICHHOCTH.

2. TexHuka obseryaeT Hally KU3Hb.

3. Dra oTpacib MPOMBIIUIECHHOCTH OCOOCHHO MHTEHCUBHO Pa3BU-
BACTCA B ITOCIICTHEE BPEMS.

4. IlepBble HHCTPYMEHTHI U3TOTABIUBAIIUCH U3 KaMHSI.

()]

Bhayase 4yenoBek UCIoib30Bail OpOH3Y.
6. Ilo3xe ObUIM OTKPBITHI METAJIBI.

3aoanue §.

Paccraorcume o nepesvlx mamepuaiax, NPUMEHAEMbIX 6 MAUUHO-
CMPOEHUU U O COBPEMEHHbIX Mamepualax.
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TEXT 3
Maschinenbau

Bei der Entwicklung verschiedener Volkswirtschaftzweige
spielt der Maschinenbau eine wichtige Rolle. Die Maschinenbauer
miissen Maschinen herstellen, die hohe Zuverldssigkeit und Lebens-
dauer besitzen.

Der Begriff ,,Maschinenbau® hat sich gewandelt. Die Vorstel-
lung von schweren Erzeugnissen der Technik schwindet. An ihre
Stelle tritt die Vorstellung von leichten, schnellen und prazisen Ma-
schinen, die effiziente Arbeit leisten, Maschinenbau ist hochentwick-
lungsfahig.

Der Maschinenbau stellt Maschinen her, die fiir alle Zweige
der Volkswirtschaft vorgesehen sind. Alle Zweige der Wirtschaft,
wie Metallurgie, Bergbau, Landwirtschaft, Verkehrswesen u.a. kon-
nen die heutigen Bediirfnisse der Menschheit nur mit Maschinen be-
friedigen.

Maschinen sind eine unerldssliche Voraussetzung fiir die Si-
cherung der menschlichen Existenz und der Weiterentwicklung der
menschlichen Gesellschaft, weil sie die menschlichen Arbeitspro-
duktivitit riesenhaft steigern.

Ab dem 17. Jahrhundert hat sich die Entwicklung der Technik,
und in erster Linie des Maschinenbaus, in einem raschen Tempo be-
schleunigt. Das war in der zweiten Halfte des 18. Jahrhunderts die
Ursache fiir den Beginn der industriellen Revolution. Es wurden La-
ger, Wellen und Zahnrader hergestellt, die zu einer Vervollkomm-
nung der Technik fiihrten. Unser Jahrhundert ist das Jahrhundert der
entwickelten Maschinenbauindustrie. Der Maschinenbau umfasst zur
Zeit mehr als 100 spezialisierte Zweige und Produktionsrichtungen.
Er stellt iiber ein Viertel des Gesamtumfangs der Industrieprodukti-
on unseres Landes dar und beschiftigt ein Drittel des gesamten In-
dustriepersonals.
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Wesentlich sind die Qualitit der Maschinen, Ausriistungen und
Gerite verbessert. Thr technischer Stand, ihre Produktivitit und Zu-
verldssigkeit sowie Betriebssicherheit erhohen sich.

In vielen Maschinenbauwerken funktionieren automatisierte
Ausriistungskomplexe, Mikroprozessoren und Roboter. Die Maschi-
nenbauer vervollkommnen die Verfahren der Metallbearbeitung und
fiihren plastische Umformverfahren ein. Neben traditionellen finden
neue magnetische, antimagnetische Materialien Anwendung.

Die Werkstoffe stellt man mit hochproduktiven Giel3- und Um-
formmethoden her. Die Anwendungsbereiche des Lasers und des
Plasma — Lichtbogens vergrof3ert sich von Jahr zu Jahr. Die Arbeits-
produktivitit ist in Maschinenbaubetrieben gesteigert.

Unser Maschinenbau hat seine Produktion wesentlich erhoht,
die Produktion von Werkzeugmaschinen, Schmiedeausriistungen,
Pressen und automatischen Taktsfra3en ist bedeutend gestiegen. Ma-
schinenbauer sind wieder gefragt, Maschinenbauingenieure sind die
gefragtesten Ingenieure am Arbeitsmarkt.

In vielen Unternehmen wird immer mehr geforscht. So dass
auch in steigendem Malle Maschinenbauer fiir Forschung und Ent-
wicklung gesucht werden. Die Unternehmen erfordern von den Ma-
schinenbauingenieuren Eigeninitiative, Kreativitit, Zielstrebigkeit
sowie Verantwortungsbereitschaft.

Cnosapeo
1) die Zuverlassigkeit — HaJIe)KHOCTh
2) die Lebensdauer — JIOJITOBEYHOCTH
3) besitzen — 001a1aTh
4) das Erzeugnis — u3Aenue
5) vorsehen — TpeaycMaTpuBaTh
6) das Verkehrswesen — TPAaHCHOPT
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7) die Voraussetzung
8) die Steuerung
9) die Sicherung
10) die Arbeitsproduktivitit
11) in erster Linie
12) beschleunigen
13) die Ursache
14) das Lager
15) das Zahnrad
16) die Welle
17) umfassen
18) die Richtung
19) die Ausriistung
20) das Gerit
21) das Umformen
22) die Werkzeugmaschine
23) das Unternehmen
24) die Kreativitit
25) digital

3aoanue 1.

TIPENOChLTKA
yIpaBIICHUS

rapaHTus, HaJC)KHOCTh
IPOU3BOIUTEIHLHOCTH TPY/1a
B TIEPBYIO OUepeb
YCKOPSITh

IpUYUHA

TOIIITUTTHUK

IeCTepHs

BaJ

OXBaThIBATh

HaIPaBJICHHUE
o00pya0BaHHE

puoop

dhopMOBKa M0/1 JaBICHUEM
CTaHOK

dbupma

TBOPYECTBO

udpoBoi

UBUNGEN

Coobwaemcs nu OanHas uH@dopmayus 8 mekcme.

1. Bis zum Ende des 17. Jahrhunderts wurden Maschinen kaum

benutzt.



O Nein
Ein Werkzeug ist aus vielen Bauteilen zusammengesetzt.

O Ja

O Nein
Ab dem 17. Jahrhundert hat sich die Entwicklung der Technik in
einem raschen Tempo beschleunigt.

O Ja

O Nein
Das rasche Entwicklungstempo der Technik war in der zweiten
Halfte des 18. Jahrhunderts die Ursache fiir den Beginn der in-
dustriellen Revolution.

O Ja

O Nein
Bis zum Ende des 17. Jahrhunderts wurde hauptsidchlich mit
Werkzeugen wie Hammer, Meil3el, Zangen gearbeitet.

O Ja

O Nein
Im 18. Jahrhundert kam die Dampfmaschine zum Einsatz.

O Ja

O Nein

Die Dampfmaschine wurde in Pumpanlagen in Bergbau benutzt.
O Ja
O Nein
Jetzt funktionieren in vielen Maschinenbauwerken automatische
Ausriistungskomplexe, Mikroprozessoren und Roboter.
O Ja
O Nein
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3aoanue 2.
Jlononnume npeonosxrcerus.

Antriebsleistungen, die Maschine, die Muskelkraft, die
Dampfmaschine, der Beginn der industriellen Revolution

1. In der zweiten Halfte des 18. Jahrhunderts verfligte man schon
tiber grof3e ... .

2. Mit ... wurden Werkzeug- und Produktionsmaschinen verschie-
dener Art angetrieben.

3. Anfangs musste als Energiequelle immer noch ... genutzt wer-
den.

4. Mit ... konnte eine grofBere Produktionsgeschwindigkeit erreicht
werden.

5. Die rasche Entwicklung der Technik war die Ursache fiir ... .

3aoanue 3.
3amenume 8 nNpeosodHCeHUsX PyccKue Clo8d, OaHHble 8 CKOOKAX,
Ha HeMeyKue IKBUBALEHMbI.

1. Der Maschinenbau (oxBatbiBaeT) heute viele (oTpaciau mpo-
MBIIIJICHHOCTH ).

2. Die Maschinen sind (Heo6xoaumas npeanocbuika) fir die Siche-
rung (CyIleCTBOBaHUE YEJIOBEKA).

3. Einige Maschinen (BrimomnusoT) bestimmte Arbeiten.

4. (Hanexxnocts) u (monaroseunocts) sind Hauptmerkmale der Ma-
schinen.

5. Man muss moderne (000py10BaHH€ IPUMEHSTB).

6. Es gibt Maschinen mit (udpoBoe ynpaBieHue).

7. (MeranmooOpabarpiBaromue CTaHKM) missen notwendige
Einsatzteile haben.

20



3aoanue 4.
Omeemovme Ha eonpocwl, ynompeonss Infinitiv Passiv.

Ipumep: Kann man Metalle bearbeiten?
- Ja, Metalle konnen bearbeitet werden.

1. Kann man mit diesem Werkzeug eine grof3e Prizision erreichen?

2. Kann man mit dieser Werkzeugmaschine Zahnriader herstellen?

3. Muss man die Entwicklung dieses Industriezweiges weiter be-
schleunigen?

4. Musste man damals als Energiequelle die Muskelkraft nutzen?

5. Kann man die Technik weiter vervollkommnen?

6. Konnte man mit Dampfmaschinen auch Werkzeugmaschinen
antrieben?

7. Konnte man die Dampfmaschine auch in anderen Zweige ein-
setzen?

8. Muss man neue Werkzeugmaschinen entwickeln?

3aoanue 5.
Ynompebume 6 npeonooicenusx Infinitiv Passiv.

1. Mit diesem Werkzeug wird eine gro3e Prizision erreicht. (kon-
nen)

2. Die Entwicklung des Maschinenbaus wird beschleunigt. (miis-
sen)

3. Anfangs wurde als Energiequalle noch die Muskelkraft genutzt.
(miissen)

4. Mit dieser Maschine werden Lager hergestellt. (konnen)

5. Spater wurden mit Dampf maschinen auch Werkzeugmaschinen
angetrieben. (konnen)

6. Im Werk werden neue Werkzeugmaschinen entwickelt. (miis-
sen)

7. Die Technik wird stdndig vervollkommnet. (sollen)
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3aoanue 6.
Ilepeseoume OarnHbie npednodCeHUs HA HeMeYKULL A3bIK.

TexHuKy HE0OXOIUMO TOCTOSIHHO COBEPILICHCTBOBATD.
Mertaiuibl MOXKHO 00pa0aThHIBATh.

Ha 3aBoze pa3paboTaHa HOBasi yCTaHOBKA.

Ha sTom cTaHke nocturnyTa 060jee BbICOKast TOUHOCTb.
OMnbIT IpOBeICH C OOJIBIIION TOYHOCTHIO.

Pa3BuTue HOBOM OTpaciu I0IKHO OBITh YCKOPEHO.
CTaHOK M3rOTOBJIEH B 3TOM TOAY.

Nk =

3aoanue 7.
llepeckasxcume mexcm ,, Maschinenbau *“ no-nemeyxu.
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TEXT 4
Zur Geschichte des Maschinenbaues und der Maschine

Der Maschinenbau hat eine interessante Vergangenheit. Ar-
chiologische Funde aus der Steinzeit beweisen, dass es schon etwa
3000 Jahre v.u.Z solche Maschinen wie Bohrer, Steinsdgen und Ge-
treidemiihlen gab. Die Araber haben bei Beginn u.Z. einfache Zahn-
radgetriebe in Wasseruhren verwendet. Die Chinesen kannten schon
im 4. Jahrhundert v.u.Z. das Zahnrad. Zu Beginn u.Z. waren schon
solche Maschinenteile wie Hebel, Kurbel, Walze, Rolle, Rad,
Schraube und Schnecke bekannt.

Leonardo da Vinci war nicht nur Maler, sondern auch ein gro-
Ber Gelehrter und Ingenieur. Er hat als erster Versuche angestellt,
um die Reibungskoeffizienten zu bestimmen. Er untersuchte die Fes-
tigkeit verschiedener Werkstoffe. Er hat Holzbearbeitungsmaschi-
nen, Webstiihle, Druckmaschinen u.a. konstruiert.

A K. Nartow war Erfinder der Kopierdrehbank mit Support. Er
hat einige originelle Drehbinke erfunden.

In Jahre 1845 entwickelte der Amerikaner Fitch einen Stahlhal-
ter fiir 8§ Werkzeuge und konstruierte somit die Revolverdrehbank.

Im Jahre 1857 entwickelte der schottische Ingenieur R. Mushet
einen Werkzeugstahl fiir hohe Schnittleistung, der eine Legierung
von Stahl, Wolfram und Chrom darstellt.

Die sowjetischen Wissenschafter N. und B. Lasarenko haben
die elektro-erosive Metallbearbeitung entwickelt.

Die Maschinen werden fiir verschiedene Zwecke verwendet.
Man kann sie in zwei Hauptgruppen ordnen:

1)  Maschinen zur Umformung der Energie

2) Maschinen zur Umformung des Stoffs (Arbeitsmaschi-

nen).

In der metall-verarbeitenden Industrie werden Maschinen ver-
wendet, die zur Herstellung der verschiedenen Teile ein Werkzeug
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besitzen. z.B. einen Bohrer bei der Bohrmaschine, oder einen Dreh-
stahl bei der Drehbank. Daher nennt man diese Bearbeitungsmaschi-
nen auch ,,Werkzeugmaschinen®. Werkzeugmaschinen werden nach
den Arbeitsverfahren eingeteilt, die auf ithnen durchgefiihrt werden.
Man unterscheidet: Drehbianke, Bohrmaschinen, Hobelmaschinen,
Schleifmaschinen u.a.
Es gibt Maschinen mit kreisender Hauptbewegung wie Dreh-,
Bohr-, Fris-, Druckmaschinen und Maschinen mit geradligener
Hauptbewegung wie Hobel-, Rdum-, Stanz und Schneidmaschinen.

1)
2)
3)
4)
5)
0)
7)
8)
9)
10)
11)
12)
13)
14)
15)
16)
17)
18)
19)

der Hebel

der Bohrer

die Schraube

die Kopierdrehbank
die Kurbel

die Legierung

die Revolverdrehbank
die Rolle

die Schnecke

die Walze

das Zahngetriebe
die Steinsage

die Getreidemiihle
die Reibung

die Druckmaschine
der Stahlhalter

die Leistung

die Umformung

die Herstellung

Cnosapbv

pbryar

CBEPJIO

BUHT

KOIIUPOBAJIbHBIA TOKAPHBIA CTAHOK
KPUBOIILIHNI

CILJIaB

PEBOJIBBEPHBIN TOKAPHBINA CTAHOK
POIUK

ITHEK

BAJIUK

3yOuaThIii MPUBOJ

KaMEHHas Muja

YKEPHOB ISl IEpEMAJIBIBAHUS 3€pPHA
TPEHUE

II€YaTHBIN CTAHOK
pesuenepxareib

MOIIHOCTh

npeoOpa3oBaHue

M3rOTOBJIEHUE
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20) die Schleifmaschine — 1M(OBaJIbHBIN CTAHOK

21) die Hobelmaschine — CTpPOTAJIbHBIN CTAaHOK

22) die Rdummaschine — TPOTSHKHOM CTaHOK

23) die Stanzmaschine — IITaMIOBOYHBIN CTAHOK

24) die Schneidmaschine — METaJUIOPEIKYIINH CTAaHOK
UBUNGEN

3aoanue 1.

Iloobepume HystcHoe sonpocumenvHoe C1080 K 80NPOCUMETLHOMY
NPeoJIoJHCEHUIO.

Wie, was, wodurch, wozu, woraus, welche.

1. ... schuf der Mensch in sehr frither Zeit?

2. ... ist die Entwicklung von Faustkeil bis zur modernen Maschine
moglich?

.. Definitionen der Maschine gibt es?

.. 1st die Maschine eingerichtet?

.. dienen die Maschinen?

.. besteht eine Maschine?

.. sind Werkzeugmaschine?

.. Aufgabe haben die Werkzeugmaschinen zu erfiillen?

SO IR o

3aoanue 2.
Omeemvme Ha credyrouue 80NPocChlL.

Interessieren Sie sich fiir die Geschichte des Maschinenbaues?
Kennen Sie die Geschichte des Maschinenbaues?
Welche russischen und sowjetischen Erfinder kennen Sie?
Wann wurden die ersten Zahnradgetriebe erzeugt?
Was hat A K. Nartow erfunden?
Seit wann kennt man die Revolverdrehbank?
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7. Worin besteht die elektro-erosive Bearbeitung?
8. Wer hat das elektro-erosive Verfahren entwickelt?

3aoanue 3.

IIpoumume npaeunvho credyiowue cywecmeumenvhbvle U nepege-
oume ux Ha pyCCKUll A3biK.

Arbeitsmaschine, Kraftmaschine, Dampfmaschine, Werkzeugma-
schine, Maschinenkunde, Maschinentechnik, Maschinenbau, Bohr-
maschine, Hobelmaschine, Schleifmaschine, Bearbeitungsmaschine,
Kopiermaschine, Verarbeitungsmaschine.

3aoanue 4.
llepesedume na HemeyKuti sA3bIK.

1. Mo# apyr HHTEpPECYETCA UCTOPUEU TEXHUKHU

2. Y Hero qoMa MHOI'O KHUT O JKU3HU BEJIUKUX YUYEHBIX U U300peTa-
TEJIEH.

3. Jlpyr pacckazail MHE UHTEPECHBIE HCTOPHUH O MPOIIJIOM MAaIIWHO-
CTPOCHUS.

4. ®pesepHblii cTaHOK ObLT U300peTeH B1818 roxy.

5. Benukwuii rpedeckuil yuensiii Apxumes (Archimedes) B 3 Beke 110
H.D. U300peJ1 phluar u BUHT.

6. HaptoB 1 JIoMOHOCOB cO3/1a7Ti OCHOBBI MAIlTUHOCTPOCHUS.

3aoanue 3.
Cocmasvme MUHU-OUANLO02.

1=

A.- Warum wird angenommen, dass der Maschinenbau der éalteste
Zweig der Technik ist?

B.- ... ...

A- .07
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B. - Seine Entwicklung war bedeutend von der Kenntnis der Werk-

stoffe abhéangig.
i,
A- o
B. - Metalle kann man durch plastische Verformung bearbeiten.
A- ....07
B. - Man benutzte die ersten Werkzeuge fiir Bearbeitung von Fel-
len.
3aoanue 6.

Paccraorcume, nodyemy mMauwluHocnmpoeHue — camdas QDQGH}Z}Z om-
pPacilb mexXHUuKu.
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TEXT 5
Technologie

Das Wort ,,Technologie* bedeutet ,,die Lehre von Kunst, etwas
herzustellen®.

Technologie ist die Bezeichnung fiir ein Gebiet der technischen
Wissenschatft.

Die Technologie hat das Ziel, die Erkenntnisse der Naturwis-
senschaft fiir die Herstellungstechnik nutzbar zu machen.

Heute versteht man unter Technologie folgendes: die Techno-
logie ist die Wissenschaft von den naturwissenschaftlich-technischen
GesetzmaBigkeiten. Sie befasst sich mit dem Produktionsprozess.
Gegenstand der Technologie ist die Arbeitsmittel und Verfahren zur
Gewinnung der Rohstoffe sowie deren Weiterverarbeitung zu Werk-
stoffen, Halbfabrikaten und Fertigerzeugnissen.

Man gliedert die Technologie in chemische und mechanische
Technologie.

Ein besonderer Teil der mechanischen Produktion, der Maschi-
nenbau, bildet die technischen Grundlagen unserer gesamten Indust-
rie, denn heute werden in allen Produktionszweigen Maschinen oder
mechanische Vorrichtungen verwendet.

In der mechanischen Produktion wird das Material auf mecha-
nische Wege, d.h. durch Einwirkung von Kréften, verformt. Das
Werkstiick wird in der mechanischen Produktion mit Werkzeugen
bearbeitet, die durch Druck, Stof3, Schlag oder durch Reibung auf
das Material einwirken. Das Ausgangsmaterial, das Rohrprodukt, in
der metallverarbeitenden Industrie, auch Rohling genannt, muss be-
arbeitet werden. Dazu sind verschiedene Bearbeitungsverfahren
notwendig: Drehen, Stanzen, Pressen, Hobeln u.a. In den Betrieben
werden jetzt immer mehr mit Taktfralen ausgestattete Werkzeugma-
schinen gebaut.
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1) die GesetzmaBigkeit
2) verformen
3) das Werkstiick
4) der Stof3
5) der Schlag
6) die Reibung
7) das Rohrprodukt
8) der Rohling
9) das Verfahren
10) das Stanzen
11) das Pressen
12) das Hobeln
13) die Taktstral3e
14) das Erkenntnis
15) einwirken
16) gliedern
17) der Vorgang
18) die Trennung
19) verlaufen
20) der Rohstoff

3aoanue 1.

Cnosapo

— 3aKOHOMEPHOCTH
— mpuaaBaTh Gopmy
— 3aroToBKa, JeTallb
— yHAap

— TOJYOK

— TpEHUue

— ChIpbE

— 3aroToBKa

— METOJ, CIIOCO0

— IITaMIIOBKa

— TIpeccoBaHue

— CTpOTaHue

— KOHBEUEp

— TIO3HAHUE

— BO3JEUCTBOBAaThH
— TOJPa3/CIATh

— TIpouecc

— JIeJICHUE

— TIPOTEKaTh

— ChIpbE

UBUNGEN

Omeemovme Ha credyroujue 80NPoCyL.

1. Was versteht man unter Technologie?
2. Womit befasst sich die Technologie?
3. Wie gliedert man die Technologie?
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4. Ist der Maschinenbau ein Teil der mechanischen Produktion?

5. Auf welche Weise wird das Material in der mechanischen Pro-
duktion verformt?

6. Womit wird das Werkstiick in der mechanischen Produktion be-
arbeitet?

7. Welche Bearbeitungsverfahren sind fiir Rohling notwendig?

3aoanue 2.
Jlononnume npeonodcerus, 3aMeHss pyccKue Ccloéd, OaHHble 8
CKOOKaAX, Ha HeMeyKue YKEUBATICHMbL.

1. Technologie ist die Wissenschaft von den naturwissenschaftlich-
technischen (3akoHOoMepHOCTH).

2. (IToznanums) der Naturwissenschaften sind flir Industrie wichtig.

3. (ITpeamert) der Technologie sind Arbeitsmittel und (cmocoOsr) zur
(mo6s1un) Rohstoffe.

4. Physikalische (nmporneccor) werden verdndert.

5. Das Werkstiick wird mit (uactpymentsl) durch (naBnenwue),
(ymap) oder (Tpenue) bearbeitet.

6. (3aroroBka) ist kompliziert.

7. Viele Betriebe haben moderne (moTounsie JTMHUN).
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3aoanue 3.
Hatioume cunonumeoi.

1) produzieren a) rasch

2) einsetzen b) sich erhohen
3) steigern c) anwenden

4) der Stand d) die Werkbank
5) die Werkzeugmaschine e) gegenwartig
6) zur Zeit f) das Niveau

7) schnell g) herstellen
3aodanue 4.

IIpooonxcume npeonodicenus.

Technologie ist ... .

Der Gegenstand der Technologie ist ... .
Der Rohstoffe ist ... .

Viele Werke haben ... .

Drehen, Stanzen, Pressen, Hobeln sind ... .
Moderne Industrie verfiigt liber ... .

AN S e

3aoanue 3.
llepeseoume OarHbvie npeosodceHUs HA HeMeYKUL SA3bIK.

1. B pa3BuTuUM NPOMBINUICHHOCTU TEXHOJOTHUS WIPaeT OOJIBIIYIO
POJIb.

2. BaxnbiMu criocobamu oOpabOTKU SIBJIAETCS TOUYEHHUE, IITaMIIOB-
Ka, IPECCOBAHKE, CTPOTaHUE, CBEPJICHUE.

3. MamuHOCTpOeHHE SBISIETCA OCO0OOM YacThl0 MEXaHHUYECKOTO
IPOU3BOJICTBA.

4. CylecTBYIOT XUMHUYECKast U (U3UUECKas TEXHOIOTHHU.

TexHomorust — 3T0 HayKa 0 TEXHOJOTUYECKUX 3aKOHOMEPHOCTSIX.

6. CpencrBa Tpyaa U COCOOBI JOOBIYM CHIPHS SBISIOTCS MpeaMe-
TOM TE€XHOJIOTHH.

e
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3aoanue 6.
Cocmasvme MUHU-OUATLO2MU.

_1-
A- .07
B. - Die chemische Technologie ist die Wissenschaft von den Pro-

duktionsprozessen, bei denen Arbeitsgegenstand durch chemi-
sche Vorginge verandert wird.

A-
B. - Es gibt noch die mechanische Technologie.
i,
A- .07
B.- Der Fertigungsvorgang verlduft teils mechanisch, teils che-
misch.
A- .7

B. - Eine scharfe Trennung ist nicht immer moglich.

3aoanue 7.
Pacckascume mexcm ,, Technologie *“ kpamko no-nemeyxu..
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TEXT 6
Mechanisierung und Automatisierung

Die Geschichte des Menschen ist gleichzeitig die Geschichte
seiner Arbeitsmethoden. Schon immer bemiihten sich die Menschen
um die Verbesserung oder den Ersatz ihrer Handarbeit durch Werk-
zeuge und spater durch Maschinen.

Aber nur im Laufe der Industrialisierung und der Massenpro-
duktion erfolgt eine entscheidende Verbesserung der Arbeitsergeb-
nisse. Das wurde durch die starke Mechanisierung méoglich.

Bei der Mechanisierung werden immer starker Maschinen und
FlieBbander eingesetzt. Die menschliche Arbeit ist dabei auf wenige
kleine oder monotone Operationen beschriankt. Der Mensch erfiillt
aber Uberwachungs- und Korrekturaufgaben. Durch die Einfithrung
der Mechanisierung wurde eine wesentliche Erhohung der Produkti-
vitdt erreicht. Die Mechanisierung ist die Vorstufe der Automatisie-
rung.

Die Automatisierung (Automation) ist die hochste Stufe der
Organisation der modernen Massenproduktion. Unter Automatisie-
rung versteht man den Prozess, in dessen Verlauf menschliche Ar-
beit durch Mechanismen, Maschinen oder Maschinensysteme mit
selbsttatiger Arbeitsweise ersetzt wird.

Die Mechanisierung und Automatisierung von Fertigungspro-
zessen dienen zur Befreiung des Menschen von schwerer korperli-
cher Arbeit und zu der Erhohung der Effektivitat der Arbeitsvorgén-
ge. Die Automatisierung umfasst alle Prozessstufen vom Rohmateri-
al bis zum Fertigteil, wie Bearbeitungs-, Transport- und Hilfsprozesse.

Man unterscheidet verschiedene Stufen der Automatisierung. Bei
der Teil-Automatisierung werden nur einzelne automatische Maschi-
nen im Produktionsprozess eingesetzt. Die Voll-Automatisierung ist
durch die Anwendung der Maschinensysteme gekennzeichnet. Von
einer vollautomatischen Fertigung kann nur gesprochen werden,
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wenn alle Arbeitsginge, von der Materiallieferung iiber die Bearbei-
tung und den Transport bis zum Kontrolle der Produkte, im einen
automatischen Prozess ohne menschliche Beteilung ablaufen. Die
Voll- (oder Komplex-) Automatisierung umfasst auch die Projekti-
rungsarbeiten, die technologische und konstruktive Verarbeitung der
Produktion, sowie die Leitung und Steuerung des Produktionspro-
zesse mit Hilfe elektronischer Computer eingesetzt. Computer kon-
nen nur arbeiten, wenn sie vorher programmiert werden, deshalb die
notwendigen Befehle und Instruktionen erhielten.

Die Automatisierung stellt hohere Anforderungen an die Quali-
fikation der Arbeitskriafte. Mit der Einflihrung automatischer Ma-
schinen und Maschinensysteme erhoht sich die Arbeitsproduktivitit,
weil die Geschwindigkeit, Genauigkeit nicht mehr von den Men-
schen abhdngen. Die Automatisierung erhoht auch die Qualitit der
Erzeugnisse und vermindert den Ausschuss.

Wesentliche Komponenten der Automation sind die elektroni-
sche Datenverarbeitungsmaschinen, Mikroprozessoren, Roboter,
sehr zuverlassig funktionierende Maschinen und Werkzeuge sowie
eine Vielzahl praziser Mess- und. Regeltechniken.

Cnosapbv
1) die Verbesserung — yIydIlIeHHue
2) der Ersatz — 3aMcHa
3) erfolgen — TIPOUCXOJUTH
4) beschranken — OrpaHUYMBATH
5) die Einflihrung — BBEJICHUE
6) dienen — CILY’KUTb
7) der Vorgang — TIporecc
8) unterscheiden — paznuyaTh
9) kennzeichnen — XapaKTepU30BaTh
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10) die Lieferung
11) die Beteilung
12) die Leitung

13) die Steuerung
14) die Datenverarbeitungsanlage
15) einsetzen

16) der Befehl

17) erhalten

18) die Genauigkeit
19) abhiangen

20) vermindern

21) der Ausschluss
22) zuverlassig

23) die Vielzahl

24) prazise

25) die Regeltechnik

IIOCTaBKa, U3rOTOBJICHHUE
yJacTue

PYKOBOJICTBO
yIIpaBJICHUE

cuctemMa 00pabOTKHU JaHHBIX
MIPUMECHSTh

npuKas

MOJTy4ath

TOYHOCTh

3aBUCETH

YMEHBIIIATh

Opak

HaJleKHBIN

MHO>KECTBO

TOYHBIN

TEXHHUKA PETyJIUPOBKH

UBUNGEN

3aoanue 1.

llepesedume npuoamounvie onpedenumenibHvie NPeoIoHCEeHUSL.

1. Im Betrieb wird an der Schaffung einer neuen Technik gearbeitet,
zu der auch diese Werkzeugmaschine gehort.
2. Die Mechanisierung verdanderte den Produktionsprozess, der jetzt

die Arbeit der Maschinen bestimmt.

3. Die Handarbeit wurde durch Maschinen ersetzt, die zur Erhhung

der Produktivitit fiihrten.

4. Die Maschinen, die die schwere Handarbeit ersetzen, haben in al-
len Zweigen eine breite Anwendung gefunden.
5. Der Mensch, der an einem Fliel3band arbeitet, muss nur monotone

Operation ausfiihren.



6. Die Werkzeugmaschinen, die schon sehr alt sind, miissen ersetzt
werden.

3aoanue 2.
Obpasyiime npuoamoutvle NPeolOHCEHUSL.

Ipumep: Die Werkstiicke werden mit Hilfe moderner Werkzeuge
bearbeitet.
Die Werkzeuge, mit deren Hilfe die Werkstiicke bearbei-
tet werden, sind modern.

1. In der Halle des Werkes findet eine technische Ausstellung statt.
= Das Werk, 1n ...

2. Mit dem Bau der neuen Maschine wird die Arbeit des Menschen
bedeutend erleichtert.
= Die Maschine, mit ...

3. Die Entdeckung des beriihmten Wissenschaftlers fiihrt zur Ent-
wicklung des ganzen Zweiges.
= Der Wissenschaftler ...

4. Die Schaffung des universellen Antriebsaggregates war Folge der
technischen Entwicklung.
= Das Antriebsaggregat, ...

5. Das Ergebnis der wesentlichen Produktivititserhohung war das
schnelle Wachstum der Produktion.
= Die Produktivitidtserh6hung, ...

3aoanue 3.
Buvibepume npasunvhuiii enacoi.

programmiert, erfiillt, erhalten, eingesetzt, gesteuert, verrichtet.

1. Bei der Automation werden die Arbeitsablaufe durch Maschinen
2. Der Mensch ... an einem Werkstiick bestimmte Arbeiten.
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3. Bei der Mechanisierung werden immer stiarker Maschinen und
FlieBbander ... .

4. Der Mensch ... wichtige Uberwachungsaufgaben an der Maschine.

Die automatischen Anlagen werden vorher ...

6. Sie ... die notwendigen Befehle und Instruktionen

hd

3aoanue 4.
Iloomeepoume unu onposeperume 8biCKA3blBAHUE.

1. Die Verbesserung der Arbeitsergebnisse wurde durch die starke
Mechanisierung moglich.
O Ja
O Nein
2. Bei der Automation werden elektronische Rechenanlagen nur
selten gebraucht.
O Ja
O Nein
3. Bei der Mechanisierung ist der Mensch am Produktionsprozess
nicht beteiligt.
O Ja
O Nein
4. Die Zerlegung des Produktionsprozesses in einzelne Arbeits-
gange ist nur fiir die Automation charakteristisch.
O Ja
O Nein
5. Bei der Mechanisierung wird eine groflere Erhohung der Pro-
duktivitit erreicht als bei der Automation.
O Ja
O Nein
6. Am FlieBband ist die menschliche Arbeit auf wenige, oft kleine
Operationen beschrénkt.
O Ja

O Nein
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3aoanue 5.

N

kW

00 =

Omeembme Ha credyoujue 80npocvl K MeKCchy.

. Wie wird die Automatisierung definiert?

Wozu dienen die Mechanisierung und Automatisierung von Fer-
tigunsprozessen?

Wie heif3t die Vorstufe der Automatisierung?

Welche Stufen der Automatisierung unterscheidet man?

Werden bei der automatischen Fertigung Computer eingesetzt?
Stellt die Automatisierung hohere Anforderungen an die Quali-
fikation der Menschen?

Erhoht die Automation die Qualitat der Erzeugnisse?

. Nennen Sie die wichtigsten Komponenten der Automatisierung?

3aoanue 6.

ok N

ﬂonwmume npe()ﬂoofceﬂuﬂ, 3AMEHAA pyCcCcKue cjloed, OaHHble 8
CK06KCDC, HA HeMeyKue SKeUusajlermaol.

. Die Automatisierung ist die hochste Form (opranuzarus coBpe-

MEHHOTO MacCOBOT'0O MPOU3BO/JICTBA).

(Paznuuator) verschiedene Stufen der Automatisierung.

Die Automation (o6benunsier) betriebliche Teilprozesse.

Die Automation erhoht (mpou3BoOAUTEIBHOCTD TPYAQ).

Die Automatisierung flihrt zur (cHU>KeHHE CEOECTOMMOCTH M3-
JeTni).

3aoanue 7.

Hepec;cagfcume mexKcm HaA HEeMEUYKOM A3blKe, UCNOJIb3YA HOBYI0
JEKCUK) .
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TEXT 7
Allgemeines iiber Metalle

Unter Werkstoffen verstehen wir Baustoffe, aus denen wir un-
sere Maschinen, Gerdte und Bauteile herstellen konnen. Die wich-
tigsten Werkstoffe sind die Metalle, obwohl die nichtmetallischen
Werkstoffe, insbesondere Kunststoffe und keramische Werkstofte,
wachsende Bedeutung erlangt haben.

Welche Kennzeichnen muss ein Stoff haben, damit wir ihn als
Metall ansehen kénnen?

Das Wort Metall kommt aus dem Lateinischen: metallum =
Grube, Bergwerk. Das dulere Kennzeichnen der Metalle ist ihr cha-
rakteristisches Aussehen, das auf den Glanz und das Reflexionsver-
mogen zuriickgeht. Man spricht vom metallischen Glanz als einer
Besonderheit, die aber auch einigen nichtmetallische Stoffe zu eigen
sein kann, z.B. Jod und Graphit.

Die Metalle sind im allgemeinen lichtundurchlédssig. In sehr
diinnen Schichten allerdings sind sie durchscheinend, und zwar in
einer Farbe, die zu der im auffallenden Licht wahrnehmbaren Farbe
komplementdr ist. Das hervorragende Reflexionsvermdgen der blan-
ken Metalle wird vielfach ausgenutzt, um durch eine Politur hell
spiegelnde Flichen zu erzielen.

Eine weitere wichtige Eigenschaft der Metalle ist ihr kristalli-
ner Aufbau. An den glitzernden Bruchflachen vieler Metalle konnen
wir uns von diesem Aufbau unmittelbar liberzeugen. Eine weitere
Moéglichkeit, den kristallinen Aufbau sichtbar zu machen, ist das At-
zen polierter Metalloberflachen.
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1) das Aussehen
2) das Reflexionsvermogen
3) das Atzen
4) das Gerit
5) der Kunststoff
6) das Kennzeichnen
7) auler
8) der Glanz
9) die Besonderheit
10) lichtundurchléssig
11) diinn
12) die Schicht
13) hervorragend
14) das Vermogen
15) blank
16) spiegeln
17) der Aufbau
18) die Bruchflache
19) sichtbar machen

Cnosapo

BHEIITHUU BUJ
oTpakaTeabHasi CIOCOOHOCTh
TpaBJICHUE

npuodop

HMCKYCCTBEHHBIN MaTepHrall
IpH3HAK

BHCIIHUH

oneck

0COOEHHOCTh
CBETOHETIPOHUIIAEMBII
TOHKHM

ClIon

BBIJTAIOIITUUCS

CITOCOOHOCTh

OJIeCTAIINI

OTpaxath

CTPYKTypa, MOCTPOCHUE
MMOBEPXHOCTh U3JIOMA
cAenaTh OYEBUIHBIM (SIBHBIM )

UBUNGEN

3aoanue 1.

Ilpoumume npasunvho ciedyrowue cyuecmeumeibHble.

Nichtmetallisch, wachsend, dufler, charakteristisch, der Glanz, das
Reflexionsvermogen, zuriickgehen, das Jod, der Graphit, allgemein,
die Schicht, allerdings, durchscheinend, wahrnehmen, komplemen-
tar, vielfach, kristallin, die Bruchfliche, sichtbar, das Atzen.



3aoanue 2

Hepeeedume 0@HOK0p€HHbl€ 2nacojbl ¢ pa3jiudHbiMu npucmaeKka-

MU.

Ansehen, versehen, vorsehen, aussehen, nachsehen, fernsehen.
Zuriickgehen, zugehen, nachgehen, vorgehen, mitgehen, nachein-

andergehen.

. Herstellen, vorstellen, nachstellen, zustellen.

3aoanue 3.

Hauioume 6 cmonbuke cnpasea nemeykue 3K6uU8aleHmMvl 01 pyc-

CKUX CJL08.
1. CrpoutenbHbIN MaTepuan a) die Farbe

2. llBet b) das Aussehen
3. Cset c) die Grube

4. BHEUIHUN BUI d) glitzern

5. Pynnuk (maxra) e) blank

6. biecteTh f) das Licht

7. bnectsamnuii (CBEepKarOIIUii) g) der Baustoff
3adanue 4.

llepesedume cnedyroujue npeonodceHus Ha pyccKuu A3vlK U 3a-

oaiime 80NPOCHL K HEMEYKUM NPEOTIOAHCEHUSIM.

. Die Metallkunde untersucht den inneren Aufbau der Metalle, die

Vorginge in den Legierungssystemen und die Eigenschaften der
Metalle.

In der Natur gibt es 103 natiirliche Elemente, die seit alter Zeit in
Metalle und Nichtmetalle eingeteilt werden.
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3. Alle Stoffe, also auch Metalle, bestehen aus Atomen.

4. Von groBler Bedeutung ist fiir die Metalle ihre kristalline Struktur.

5. Die Metalle zeichnen sich durch elektrische Leitfahigkeit, magne-
tische und technologische Eigenschaften aus.

6. Die moderne Industrie verarbeitet nur selten reine Metalle.

7. Die Legierungen konnen die Eigenschaften der reinen Metalle
tibertreffen.

3adanue 5.
Ilepeseoume npeonosicenus, obpawas 6HUMAHUE HA 3HAYEHUE
creoyrowux cnoe u ciosocovemanuil — Einfluss ausiiben, von Ein-

fluss sein, beeinflussen.

1. Der Atomaufbau beeinflusst die physikalischen und chemischen
Eigenschaften der Metalle.

2. Die Korngrofle ist fiir das Festigkeitsverhalten der Metalle von
groflem Einfluss.

3. Die technologischen Eigenschaften der Werkstoffe werden von
dem Gefiige stark beeinflusst.

4. Die Bearbeitungstemperatur {ibt auf das Gefiige einen grof3en Ein-
fluss aus.

5. Die Festigkeit des Werkstoffs wird von seinem Kohlenstoffgehalt

beeinflusst.

3aoanue 6.

Omeemvme Ha credyroujue 60NPOCyL.

1. Was verstehen wir unter Werkstoffen?
2. Aus welcher Sprache kommt das Wort ,,Metall*“?
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Welche Merkmale sind allen Metalle eigen?

Welche Eigenschaften hingen vom Gefiige ab?

Warum sind die Legierungen der reinen Metalle liberlegen?
Sind die Metalle lichtundurchlassig?

Was untersucht die Metallkunde?

NS W

3aoanue 7.
llepesedume nucomeHHO Ha HeMeyKUll S3blK clledyroujue npeoso-

IHCEHUAL.

1. MeTtauibl IIMPOKO PACHPOCTPAHEHBI B MIPUPOJIE.

2. 71 aeMeHT U3 EepUOIMYECKON cucTeMbl MeHielieeBa ABIseTCS
MeTaJlJIaMH.

3. HauOosnplliee 3HAUYEHHWE I TCXHUKH HMCIOT JKEJIC30, AIIOMH-
HUM, IIUHK 1 HUKEb.

4. Metamabl OTJIWYAKOTCS MHOTMMH CBOWMCTBaMH: IPOYHOCTBIO,
TEMIIEPATYPOYCTOMUYHUBOCTHIO, SJIEKTPOIPOBOIHOCTHIO.

5. boaplioe 3HaYeHHE B TEXHUKE UMECIOT HE YUCThIC METAJIbI, 4 UX
CIIJIABBHI.
ITo cBOMM KadecTBaM CIUIaBbl MPEBOCXOAAT YUCTHIE METAJLIIBL.

B TexHuke ucnonp3yercs 0kosio SO0 pa3muyHbIX CIIIABOB.

3aoanue 8.
Ilepeseoume xonmponvHwlll mekcm 6e3 closaps u nepeoaiime e2o

cooepacanue Ha pycCKOM s3blKe.

Die Metalle sind die wichtigsten Werkstoffe zur Herstellung

unserer Maschinen und Gerdte. Zu ihrer wichtigsten Anwendung

43



und Verarbeitung ist die Kenntnis der Grundlagen der modernen
Metallkunde erforderlich. Sie beschreibt den Aufbau der Metalle und
die Vorginge, die sich bei der Legierungsbildung, der Warmebe-
handlung und der mechanischen Behandlung abspielen.

Die Probleme, die die Metallkunde 16sen muss, sind sowohl
physikalischer als auch chemischer Art. Der Metallforscher muss mit
dem Chemiker und Physiker zusammenarbeiten. Er muss aber auch
tiber die Vorgédnge in der Metallurgie und Fertigung Kenntnisse be-
sitzen.

Ein wichtiges Teilgebiet der Metallkunde ist die Metal-
lographie, zu deren Aufgaben die Herstellung von Schliffen und die
Beobachtung des Gefiiges am Metallmikroskop gehoren.

Die Ermittlung der mechanischen und technologischen Eigen-
schaften sowie die Feststellung von Fehlern bei der Verarbeitung

sind die Aufgaben der Werkstoffpriifung.

3aoanue 9.

Pacckasicume o ceoticmeax memannos na HeMeYKOM A3blKe.
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TEXT 8
Einteilung der Stahle

Der wichtigste Werkstoff in der Metallindustrie ist der Stahl.
Man versteht heute unter Stahl alles ohne besondere Vorbehandlung
schmiedbare technische Eisen. Die Schmiedbarkeit des Eisens ist
von seinem Kohlenstoffgehalt abhdngig. Nur Eisen mit einem Koh-
lenstoffgehalt bis zu 1,7%-2% ist schmiedbar und gilt als Stahl.

Diejenigen Stahlsorten, deren hauptsachlicher Legierungsbe-
standteil Kohlenstoff ist, werden als unlegierter Stahl bezeichnet.
Treten zum Kohlenstoff andere metallische und sonstige Legie-
rungselemente wie Nickel, Mangan, Silizium, Wolfram u.a., dann
sprechen wir von legierten Stéhlen.

Die durch den Kohlenstoffgehalt bedingte Eignung zum
Schweillen, Schmieden, Hiarten usw., macht den Stahl zum meist-
verbreiteten Werkstoff.

Man teilt den Stahl nach den Herstellungsverfahren ein. Hier
setzt man den Namen des Ofens oder des Verfahrens vor dem Wort
,.Stahl“, z.B. Bessemerstahl, Thomasstahl, Elektrostahl. Friiher un-
terschied man noch, ob der Stahl in fliissiger oder in teigiger Form
gewonnen wurde, und sprach von Flussstahl und Schweif3stahl.

Nach dem Verwendungszweck unterscheidet man 3 Gruppen:
a) Baustdhle, b) Werkzeugstahle, ¢) Sonderstihle.

Aus Baustahl und Sonderstahl werden alle Bauteile fiir den
Maschinen-, Fahrzeug-, Apparate-, Briicken, Hoch- und Eisenbahn-
bau hergestellt. Diese Bauteile miissen Kréfte verschiedenster Art
aufnehmen oder iibertragen, sie wurden in erster Linie nach ihrer
Festigkeit beurteilt.

Aus den Werkzeugstihlen werden Werkzeuge hergestellt.

Durch spannabhebende oder spanlose Formgebung erhalten die Bau-
45



teile thre Gestalt. Die Stdhle werden nach ihrer Schneidfdhigkeit und
Schneidhaltigkeit beurteilt.

Es gibt noch ferritischer, markensitischer, austenitischer und
ledeburitischer Stahl. Diese Namen beziehen sich auf den Gefiige-
aufbau.

Den Stahl durch verschiedene weitere Zusitze veredelnd, er-
zielt man zahlreiche neue Eigenschaften des Metalls. Der Zusatz von
30% Nickel oder 13% Chrom oder eine entsprechende Kombination
beider Elemente macht Stahl rostbestdndig. Anteile an Chrom, Mo-
lybdédn, Vanadin, Wolfram und Kobalt zusetzend, verleithen wir dem
Stahl groBe Warmebestandigkeit.

Die unzéhligen Stahlsorten ermoglichen ihre universelle Ver-
wendbarkeit im Wirtschaftsleben. Aus Stahl werden Trager kilome-
terlanger Briicken, die Schaufeln der Dampfturbinen, Stralenbahn-
wagen u.a.m. hergestellt. Stahl dient sowohl zum Bau riesiger Hoch-
seedampfer als auch winziger Prazisionsinstrumente.

Cnosapbo
1) gelten als — CYHUTAThCH KaK ...
2) der Kohlenstoff — YIJIEpOx
3) das Schmieden — KOBKa
4) das Harten — 3aKaJika
5) der Ofen — IeYb
6) der Fahrzeugbau — aBTOMOOWJIECTPOCHUE
7) ibertragen — TICPEHOCHUTH
8) beurteilen — OILICHUBATh
9) das Werkzeug — WHCTPYMEHT
10) die Fahigkeit — CIocOoOHOCTh
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11) sich beziehen OTHOCUTBHCS K 4.-J. (CChUIaThCs Ha
Y.-J1.)

12) der Zusatz nobaBka

13) veredeln 00J1IaropoINTh

14) der Anteil TIOJIS1, YaCTh

15) zusetzen n00aBISAThH

16) verleihen — TpuaaBaTh

17) die Warmebestindig- — TemmocToWKOCTB

keit

18) die Schaufel — JI0TmacTh

19) riesig — OTPOMHBIM

20) winzig — KpOIICYHBIN

21) prézis — TOYHBII
UBUNGEN

3aoanue 1.

Hepeeedume closocodvemdanru.

a) die vorhandenen Rohstoffe, die Vorbehandlung des schmiedbaren
Eisens, die Eignung zum Schmieden, der Anteil an Legierungszu-
satzen, der notwendige Zahigkeitsgrad, die mallgebenden Eigen-
schaften des Stahlgusses.

b) creneHs MNPOYHOCTH, TEPMOOOPAOOTKA YTIAEPOAUCTOM CTallH,
npucajika JETUPYIONINX 3JIEMEHTOB, COJEep)KaHue Xpoma, Tpebo-

BAHUA K KOPPO3UOYCTOMUUBOCTH, IIPUUHNHBI XPYIIKOCTH.

3aoanue 2.
Jlononnume npeonodicenus, 3ameHssi pyccKue cioéd, OaHHble 8

CK06KCDC, HA HemMeyKue 3KeUuedjiernibl.
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1. Der Gehalt an Legierungszusitzen ist fiir (koBKOCTh MeTasia,
CTeNeHu MpoyHocTH) malgebend.

2. Die chemische Analyse zeugt von (BbICOKHE MPOYHOCTHBIC CBOM-
CTBa, OTHOCUTEJIHHO JIETKON 00pabaThiBaeMocTH) des Stahls.

3. Stahl gilt als (meTamn, xoporo nmoaBeprarouuics KoBke, Gopmo-
BAHUIO U PE3AHMUIO).

4. Die Vorbehandlung ist fiir (cBolicTBa MeTamia, KadyecTBO, IIO-
cTpoeHue cTpykTypbl) mallgebend.

5. Ein geringer Gehalt an Kohlenstoff ist in (B kaxmom crnase, B
Ka)KJIOM JKEJIE3HOM MaTepuajie, B Iro0ou ctaiau) vorhanden.

6. Die chemische Analyse zeigt (rpy0o3epHHUCTYIO CTPYKTYpY,
uMeronuecs 106aBku) des Metalls.

3aoanue 3.
Omeemvme Ha 80NPOC, NOCMPOUB Yemblpe NPeONoHCeHUs NO 00-
pasyy.
Hpumep: Werkstoffe, die Widerstand gegen Korrosion leisten,
bezeichnet man als korrosionsbestindig
Wie bezeichnet man die Werkstoffe, die einen hohen Widerstand

gegen den Einfluss der Temperatur, der Siure, der Hitze, des Feuers
leisten?

3aoanue 4.
Bcmasvme no cmvicny cneoyowue svipascenus: ,, gelten fiir”,
ngelten als“, |, es gilt“

1. Die neue Technologie ... nur ... kohlenstoffreiche Stihle.
2. Dieser Ingenieur ... ... hochqualifizierter Fachmann.
3. Bei der Warmebehandlung ... ... , den Stahl auf eine bestimmte
Temperatur zu bringen.
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4. Diese Regel ... ... die Bearbeitung aller Metalle.

5. Dieser Werkstoff ... ... bestandig gegen die chemischen Ein-
wirkungen.
3aoanue 5.

Coobwaemcs au 0annas uH@opmayus 6 mexkcme?

1. Das Eisenerz ist an vielen Stellen der Erde vorhanden und mit
technischen Mitteln nicht schwer zu gewinnen
O Ja
O Nein
2. Jede Stahlsorte enthailt in erster Linie das Element Eisen.
O Ja
O Nein
3. Malgebend fiir die Eigenschaften des Stahls ist der Kohlen-
stoffgehalt.
O Ja
O Nein
4. Es gibt verschiedene Klassifikationen des Stahls.
O Ja
O Nein
5. Das technische Eisen ist also niemals vollig rein, sondern stellt
eine Legierung dar.
O Ja
O Nein
6. Die Zahl der moglichen Stahlzusammensetzungen betragt etwa
2000.
O Ja
O Nein
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3aoanue 6.
Omeemvme Ha ciedyrouue 60NPOCHL.

Was versteht man unter Stahl?

Welchen Stahl bezeichnet man als unlegiert?

Was kann aus Stahl hergestellt werden?

Welche Figenschaften machen den Stahl universell verwendbar?
Wie teilt man den Stahl ein?

A

3aoanue 7.
laiime onpedenenus NOHAMUIM.

— Legierungselemente
— schmiedbares Eisen
— der Kohlenstoffgehalt

3aoanue §.

Omeemvme Ha 6onpoc.

Welche Legierungszusitze verleithen dem Stahl die folgenden Ei-
genschaften: Festigkeit, Harte, Zahigkeit, Sprodigkeit, Schmied-
barkeit, Rostbestandigkeit?

3aoanue 9.
Obpa3zyume om enazonos 8 ckookax Partizip I unu Partizip I u

nepegeoume npuyacmHvle 000pombsl 8 NPEOLONHCEHUSIX.

1. Den Vorgang des Schmelzens (kontrollieren), kann man dem Me-
tall richtige Eigenschaften verleihen.

2. Die Temperatur des zu (schmelzen) Metalls immer (steigern), ge-
langt man zur kritischen Temperatur.

50



In einem automatischen Betrieb (herstellen), zeichnen sich diese
Maschinen teile durch hochste Qualitit aus.

Das Aluminium, durch eine grofle Korrosionsbestindigkeit (aus-
zeichnen), oxydiert selbst in der Hitze nicht leicht.

Hartstahl, (geeignen) fiir Teile, die starkem Verschleifl unterwor-
fen sind, kann durch Schmieden behandelt werden.

3aoanue 10.

llepeseoume dannble npednoKHceHus Ha HeMeyKUll A3bIK.

[Tpou3BOACTBO CTAIN ABIISETCS BAXKHEUIIEHW OTPACIIBIO HAPOIHO-
ro XO35MCTBa.

YraepoaucTeiMy CTaJsIMU Ha3bIBAKOTCS CIUIABHI JKEJie3a C yIJie-
POIOM.

Conepxanue yriaepoja oOycClaBJIMBaeT CBONCTBA CTalld — TBEP-
JIOCTh, XPYIKOCTh, TPOYHOCTb.

Briparomuiics pycckun metamnypr [L.II. AHOCOB u3BecTeH cBOU-
MU TPyJaMU B 00JIaCTH TPOU3BOJICTBA CTAJIH.

[1.I1. AHOCOB pa3paboTas TEXHOJOTHIO IIABKH CTaJIH.

Pycckuil MeTajutypr uccieoBail BIMSHUE JIETUPYIOUIUX 100aBOK
Ha CBOMCTBA CTaJIH.

OH co3/71aJT1 OCHOBBI HAYKH O CTaJIH.

3aoanue 11.

Cocmasbme nian K mekcmy u nepeoatime Kpamko e20 co0epica-

HU€ No-HeEMEYKU.
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TEXT 9
Spanabhebende Bearbeitung

Das Gestalten des Werkstoffs bis zum Fertigteil heil3t Formge-
bung. Die Formgebung des Werkstoffs kann durch spanlose oder
spanabhebende Bearbeitung erzielt werden.

Es gibt mehr als hundert spanende Fertigungsverfahren. Die
wichtigsten Arbeitsverfahren der spanabhebenden Bearbeitung sind:
StofBen, Drehen, Schleifen. Bei diesen Arbeitsverfahren erfolgt die
Spanabnahme mit Werkzeugen, die Schneiden haben.

Die spanabhebende Bearbeitung ist eine Fertigbearbeitung. Sie
ist fiir die Herstellung von Maschinenteilen von groBBer Bedeutung.
Die spanabhebende Bearbeitung wird vorgenommen, um besonders
grofe Fertigungsgenauigkeit und hohe Oberflichengiite zu errei-
chen.

Fiir die Anwendung der spanabhebenden Bearbeitung im Ma-
schinenbau konnen folgende Faktoren von entscheidender Bedeu-
tung sein:

— hohe Anforderungen an die Genauigkeit und an die Oberfla-

chengiite der Teile;

— die Werkstoffeigenschaften;

— das Verhaltnis zwischen Fertigstiickzahl und Werkzeugkos-

ten;

— die vorhandenen Einrichtungen.

Die spanabhebende (spanende) Formung wurde als Fertigen
bezeichnet, bei dem das Werkstiick die geplante Form durch Abtren-
nen einzelner Spane mit Hilfe von Schneidwerkzeugen erhilt. Zu die-
sen Verfahren zdhlen das Bohren, Drehen, Friasen, Hobeln, Schleifen.
Einige dieser Verfahren wurden noch in alten Zeiten angewendet.
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In den letzen Jahrzehnten wurden neue Bearbeitungsmethoden
entwickelt, z.B. die elektroerosive Bearbeitung mit Abnahme von
Teilchen durch elektrische Entladung und die Ultraschallbearbei-
tung.

Die elektroerosive Bearbeitung wurde von sowjetischen Erfin-
dern entwickelt. Sie erfolgt dort, wo die spanende Bearbeitung unter
grolem Zeitaufwand oder gar nicht moglich ist.

Die spanende Formung umfasst alle Verfahren zur Herstellung
von Teilen in gewiinschter Form, Abmessung und Qualitdt mittels
Abnahme von Werkstoff durch Schneidwerkzeug oder durch e-
lektroerosive, ultraschallchemische, elektronische Verfahren.

Cnosapbo
1) der Span — CTpY)KKa
2) spanabhebend (spannend) — CTPY>KKOCHUMAIOIIHI
3) der Werkstoff — Marepuan
4) der Fertigteil — TOTOBas AeTalb
5) spanlos — 0e3CTPYKEUHBIH
6) das Stoflen — J1o0JI0JIeHHE
7) das Drehen — TOKapHas 00paboTka
8) die Spanabnahme — CHSITHE CTPYKKH
9) die Schneide — pesenn
10) vornehmen — OCYILECTBIISATH
11) die Giite — Ka4eCTBO
12) erreichen — JIOCTUTaTh
13) von entscheidenden Bedeutung - umers pemarmmee 3Ha-
sein YeHHE
14) die Eigenschaft — CBOWCTBO
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15) das Fertigen
16) das Bohren
17) das Frasen

18) das Hobeln
19) die Entladung
20) der Ultraschall
21) der Aufwand
22) mittels

— HW3TOTOBJICHUC
— CBepJICHUE

— (pesepoBanue
— CTpOTraHue

— paspsa

— yIBTPa3BYyK

— 3aTpaThl

— C IIOMOLIBIO

UBUNGEN

3aoanue 1.

Haitioume anmonumsl uz npagoco cmonbya.

1) spanlos —
2) grof3 —
3) kompliziert —
4) mechanisch —
5) bestimmt —
6) viel —
7) bedeutend —
8) die Oberflache —
9) oft —
10) klar —

3aoanue 2.

einfach
unbestimmt
wenig

klein

die Innenflache
selten

spannend
unklar

nicht bedeutend
mit der Hand

IIpoumume cnedyrowue cnosa u nepegedume ux.

Die Grundlage, die Metallbearbeitung, der Arbeitsprozess, der Fer-

tigteil, die Formgebung, das Fertigverfahren, die Textilmaschine, das
Werkstoffteilchen, das Werkzeug, das Werkstiick, die Schleifschei-
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be, der Gerdtebau, die Oberfliche, die Fertigungsgenauigkeit, der
Priazisionsmechanismus, der Gesichtspunkt, die Werkstoffeigen-
schaft, der Maschinenbau, die Werkzeugkosten.

3aoanue 3.
IIposepvme Opye y Opyea, yceounu au bl HemeyKue K8UBALECHNbI

Cﬂedymmux CJl06, NOJIb3yACb KIIHOYOM.

Das Gestalten, die Formgebung, die Festigstiickzahl, vornehmen, er-
zielen, entscheidend, die Einrichtung, das Verhiltnis, einzeln, errei-
chen, der Teil, umfassen, die Abnahme, mittels, der Schall, schnei-
den, der Aufwand.

Knouu:

OcymiecTBisTh, (OPMOBKA, JOCTUTATh, PEIIAIONINANA, COOTHOIIECHUE,
Buj (popma), OTIENbHBIN, YCTPOUCTBO, YUCIO (KOJIMYECTBO) TOTO-
BBIX 3aroTOBOK, JI€Tajdb, Cb€M CTPYKKH, OXBAThIBaTh, C MOMOIIBIO,

3BYK, 3aTpaThl, pe3aTh, METO/.

3aoanue 4.
3anonHume nponycKu cio8amu, OAHHbLIMU GHU3Y.

Die spanlose Formung der Metalle erfolgt durch ...
Das Schneiden erfolgt mittels spezialisierter ... oder ...
Aluminium erfordert bedeutend kleinere ...

Im Hand- und Maschinenschmieden benutzt man ...

A

Spanloses Fertigen spart ...

Bearbeitungskriifte, eine Reihe von Bearbeitungsverfahren,
Schmiedhimmer, Scheren-Schneidwerkzeuge, Materialverlust,
spanlos, Material und Zeit.
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3aoanue 3.
Omeemovme Ha credyroujue 80NPoChbl K MeKChy.

1. Wodurch erfolgt spanlose Formung?
2. Wie geschiet plastische Umformung?
3. Womit erfolgt das Schneiden?
4. Was spart spanloses Fertigen?
5. Wie wird die Umformtechnik kiinftig angewandt?
6. Welche Vorteile hat spanlose Fertigung?
3aoanue 6.
Haiioume coomeemcmayrowue cunonumsl 6 npasom cmoaoye.
1) der Vorzug a) die Nachbehandlung
2) schnell b) einsparen
3) das Rohmaterial c) beseitigen
4) kiinftig d) das Trennen
5) sparen e) die Arbeitsoperation
6) unter Anwendung f) rasch
7) die Nachbearbeitung g) unter Verwendung
8) autheben h) der Vorteil
9) der Arbeitsgang 1) in der Zukunft
10) das Schneiden j) der Rohwerkstoff
3aoanue 7.

Cocmasvme co CJZ@()yIOWI/lMZ/l cinosocodvemaruimu npec)ﬂoofcesz

HA HEMEYKOM A3blKe U YCMHO nepeee()ume ux

Anwendung von pressenden Werkzeugen, die Verwendung von
Handschmieden, die Benutzung von Schmiedhdmmern, Sparung
von Material, die Erhohung der Eigenschaften, geringer Material-
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verlust, die Fertigform der Werkstiicke, die Nachbearbeitung an
der Maschine.

3aodanue 8.
3adaume 80npocul K ciedyiouumM npeoioHCeHUsIM.

1. Plastische Umformung gehort zu den Verfahren der Stanzereit-
technik.

2. Das Aluminium gehort zu den weichen Werkstoffen.

3. Spanlose Fertigung spart Material und Zeit.

4. Jede zweite Tonne Stahl wird in den hoch entwickelten Industrie-
landern spanlos weiterverarbeitet.

5. Die spanlose Fertigung hat einen geringen Materialverlust.

6. Aus 100 kg Rohmaterial iibergeht 60 kg Werkstoff bei der span-
enden Fertigung zum Verlust.

3aoanue 9.

Cocmasvme naan xk mexcmy. Hatidume enagnvie npeodnoxceHus K

NYyHKmMAam njiaHa.

3aoarnue 10.

I{pamko nepeckastcume nmeKkcnm no niary.
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TEXT 10
Die Drehbank

Die Drehbank dient zur Erzeugung von Umdrehungskorpern.
Dazu werden zwei Hauptbewegungen benétigt — die Schnittbewe-
gung und die Vorschubbewegung. Die Schnittbewegung ist kreis-
formig. Die Vorschubbewegung kann erfolgen:

a) geradlinig und parallel zur Drehachse zur Erzeugung von Au-
en- und Innenzylindern;

b) geradlinig und geneigt zur Achse fiir die Ebene (Plandrehen);

c) geradlinig und geneigt zur Achse fiir Aufen- und Innenkegel;

d) geradlinig, aber in einem zwangsldufigen Verhiltnis zu den

Umdrehungen der Arbeitsspindel fiir die Herstellung von

Schraubenlinien, z.B. von Gewinden;

e) in einem Kreis, der senkrecht zur Kreisbewegung des Werk-
stiicks liegt, zur Erzeugung von Kugeln;

f) durch geformte Fiihrung zur Erzeugung von Umdrehungskor-
pern beliebiger Art.

AuBler Umdrehungskorpern lassen sich auf der Drehbank auch
unrunde Korper herstellen, wenn man dem Werkzeug zugleich mit
der gleichméBigen Vorschub — eine ungleichmiflige Bewegung
senkrecht zur Werkstiickachse erteilt. Ein Anwendungsgebiet ist das
Hinterdrehen, das Unrunddrehen.

Auf Grund dieser Vielseitigkeit der Verwendung ist die Dreh-
bank eine der wichtigsten Bearbeitungsmaschinen iiberhaupt. Es gibt
vor allem Revolverbianke, Revolverautomaten, Bohrmaschinen, die
von der Drehbank abgeleitet worden sind.
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1) die Drehbank
2) der Korper
3) benodtigen
4) die Schnittbewegung
5) kreisformig
6) der Vorschub
7) geradlinig
8) senkrecht
9) die Ebene
10) zwangslaufig
11) das Gewinde
12) die Kugel
13) die Fiithrung
14) beliebig
15) die Art
16) lassen sich
17) gleichmaBig
18) das Hinterdrehen
19) das Unrunddrehen
20) auf Grund
21) die Vielseitigkeit
22) iiberhaupt
23) vor allem
24) die Revolverbank
25) ableiten
26) das Plandrehen

Cnosapo

TOKApHBINA CTAaHOK
TEJIO

HYXJaThCs
NBH)KCHUE PE3aHUs
KPYTOBOM

nojaya
MPSAMOJIMHEUHBIN
BEPTUKAJIbHBIN
MIJIOCKOCTh

MIPUHY IUTEITbHBIN
pe3nda

map

pEXUM

1000H

BU/I

MOYKHO
PaBHOMEPHBIN
3aTBUIOBAHHOE TOYEHHUE
OBAJILHOE TOYCHUE
Ha OCHOBE
MHOT000pasue
BOOOIIIE

IMpEIKIAC BCECTO

TOKAPHO-PEBOJILBEPHBIA CTAHOK

POU3BOJIUTH

nornepeyHast o00paboTka (TOpIeBaHUE)
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UBUNGEN

3aoanue 1.
Obpa3sytime cnoa ¢ ompuyamenbHol NPUCmasKkol ,,un '’ u nepe-

geoume ux.

Rund, gleichméBig, gerade, beliebig, wichtig, geradlinig, formig,
genau, notig, bestimmt, bequem, wesentlich, bedeutend, abhingig,
begrenzt, 10sbar.

3aoanue 2.

Obpa3zytime om 21a2on08 npuirazameiibhvie ¢ cyghguxcom ,, bar*.

Teilen, erreichen, benutzen, verwenden, ersetzen, umformen,
bestimmen, erfiillen, ausfiihren, iibertragen, herstellen, bearbeiten,
brennen, schweillen.

3aoanue 3.
Obpasytime om caedyOwWux NpUiLa2amebHbIX Cyujecmeumenbhble
c cyguxcom ,, keit “.

Herstellbar, bearbeitbar, brennbar, verformbar, haltbar, nutzbar,
verwendbar, austauschbar, programmierbar.

3aoanue 4.
Obpa3sytime om credyioWux 2ia2oa08 «Cemblo) O0OHOKOPEHHbIX

CJI06 UJlU COCMABHBLX CYUeCcmeuniejlibHolx.

Arbeiten, dienen, erzeugen, einrichten, formen, drehen, bewegen,
herstellen, fiihren.
3aoanue 5.
3amenume mooanvHwlll enazon KoHcmpykyuet ,,sich lassen + Infi-
nitiv “.
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1. Der Begriff ,,Metall* kann man vom Wort ,,metallum‘ ableiten.

2. Der Stahl kann man auf vielen Gebieten der Technik und Indust-
rie anwenden.

3. Die Arbeitsproduktivitdat kann man durch die Einfiihrung der Au-
tomatisierung erhdhen.

4. AuBer Umdrehungskorpern kann man auf der Drehbank auch un-
runde Korper herstellen.

5. Die Drehbank kann zur Erzeugung von Umdrehungskorpern ver-
wenden.

6. Die Vorschubbewegung kann man gradlinig und parallel durch-
fiihren.

3aoanue 6.
3aoaiime 80npoc K OAHHbIM NPEONONHCEHUSM.

1. ...?

Die Drehbank dient zur Erzeugung von Umdrehungskorpern.
2. ...7
Die Vorschubbewegung kann geradlinig und parallel erfolgen.
3. ...7
Auf der Drehbank lassen sich auch unrunde Korper herstellen.
4. ...7
Die Drehbank ist eine der wichtigsten Bearbeitungsmaschinen
tiberhaupt.
5. ...7
Es gibt noch Bohrmaschinen, Schleifmaschinen in der Metallbe-
arbeitung.
6. ...7
Das Werkstiick wird auf der Drehbankmaschine versetzt.
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7. ...7

Das Werkstiick wird in schnelle Umdrehung versetzt.
8. ...7

Der Drehstahl nimmt einen Span ab.

3aoanue 7.
Jlononnume npeonodcerus, 3aMeHss pyccKue Ccloéd, OaHHble 8
CKOOKaAX, Ha HeMeyKue YKEUBAICHMNbL.

1. Die Maschine kann als dreispindeliger (Toxapubiii aBTOMar) ar-
beiten.

2. Mit Hilfe einer Spezialeinrichtung kann das Aufspannen und Ab-
legen (3aroToBku) automatisch (oCyiecTBIsATHCS).

3. Die Drehmaschine kann (mmosiHOCTBIO aBTOMaTHYECKH) arbeiten.

4. Unter bestimmter (mpou3BOaUTENbHOCTh Tpyaa) konnen mit der
Drehmaschine Werkstiicke mit einer maximalen Linge von 160
mm (oOpabaThIBaTHCA).

5. Die Voraussetzung ist (mpousBoauTeabHOCTh Tpyna) des Werk-
stiicks gegen ein Ausbrechen wihrend (xona) der Arbeit.

6. Das Offnen oder SchlieBen der Spanvorrichtung wird von der
(oOcmyxuBaHue) gesteuert.

3aoanue 8§.

llepeseoume cnedyrowjue npeonodxicenHuss Ha HemMeyKul sA3bIK.

1. BaxHedmnm NpUMEPOM HHCTPYMEHTA SIBJISIETCS TOKApHBIA CTa-
HOK.

2. Ha ToxapHOM CTaHKE 3aroTOBKa 3a)KMMAETCS M IPUBOJIUTCS BO
BpAILICHUE.

3. Pesen cHUMAaeT CTPYKKYy.

4. 3aroToBKa MOXKET MOJIY4YaTh OMPEACICHHYIO (OopMYy.
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ToKapHBI CTAHOK UMEET JIEKTPUUECCKUNA TTPUBO/IL.

6. Ha ToxkapHOM CTaHKe€ MOXXHO H3rOTaBIIMBAaTh OOITHI, INTHUQTHI,
3yO4aThie Kojieca U APyTrue AeTajau AJs1 MallMHOCTPOCHUS U TOY-
HOW MEXAHUKH.

7. CymiecTBYIOT  TakXe€  TOKapHble  aBTOMAaThl,  TOKapHO-
PEBOJILBEPHBIE CTAHKH H T.I.

3aoanue 9.

Jlononnume npeonorcenus.

1. Die Drehbank dient ...

2. Fiir die Bearbeitung auf der Drehbank werden zwei ... benotigt.

3. Die Schnittbewegung ist ... .

4. Die Vorschubbewegung kann ... erfolgen.

5. AulBler Umdrehungskorpern lassen sich auf der Drehbank auch ...
herstellen.

6. Die Drehbank ist auch heute eine der ... tiberhaupt.

7. Es gibt auch andere Maschinen fiir die Metallbearbeitung, z.B. ... .

3aoanue 10.

Kpamko nepeckasicume nexkcm, onupasiacsb Ha Cﬂe()yiomue Kjlrode-

eble CJloea.

(die Umdrehungskorper, die Schnittbewegung, die Vorschubbewe-

gung, kreisformig, geradlinig, senkrecht, unrunde Korper, die Er-

zeugung, das Werkstiick, die Achse, der Revolverautomat).
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TEXT 11
Werkzeugmaschinen fiir die Metallbearbeitung

Eines der wichtigsten Gebiete des Maschinenbaues ist der
Werkzeugmaschinenbau fiir die Metallbearbeitung. In allen Betrie-
ben, in denen Metalle bearbeitet werden, sind Werkzeugmaschinen
erforderlich.

Eine der am meisten benutzen Werkzeugmaschinen ist heute
die Drehbank. In allen moglichen GroBen wird sie gebaut. Thre Auf-
gabe besteht darin, mit Hilfe eines feststehenden Meif3els von runden
Werkstiicken Spane abzunehmen, damit das bearbeitete Teil den
gewiinschten Durchmesser erhalt.

Eine sehr verbreitete Maschine ist auch die Frdsmaschine.
Auch ihr Arbeitsprinzip besteht darin, mit Hilfe einer drehenden
Bewegung von einem Rohling Spdne abzunehmen. Zum Unterschied
von der Drehmaschine fiihrt bei der Frasmaschine das Werkstiick die
Vorschubbewegung aus, wahrend das Werkzeug die Drehbewegung
vollfiihrt. Beim Fréser sind viele kleine Meif3el in Kreisform hinter-
einander angeordnet und jeder hebt einen kleinen Span ab. Es gibt
zahlreiche Arten von Frasmaschinen. Die einen dienen dazu, gerade
Formen zu bearbeiten, die andere eignen sich zur Herstellung von
Zahnradern, mit einer anderen Maschine frast man Nuten.

Neben der Dreh- und Frisarbeiten sind die Bohrarbeiten haufig
gebraucht. Bei der Bohrmaschine wird ein feststehendes Werkstlick
mit Hilfe eines rotierenden Werkzeuges, des Bohrers, bearbeitet. Bei
allen diesen betrachteten Maschinen fiihrt das Werkstiick oder das
Werkzeug eine Drehbewegung aus.

Aber es gibt Maschine, bei der Werkstiick oder Werkzeug eine
hin- oder hergehende Bewegung ausfiihrt. Das i1st die Hobelmaschi-

ne. Sie dient zur Bearbeitung ebener Flichen. Auf dem Tisch einer
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Hobelmaschine wird der zu bearbeitende Gegenstand aufgespannt
und unter einem feststechenden Meif3el entlang gefiihrt. Danach be-
wegt sich der Tisch zuriick, der Meiflel wird zur Seite geriickt, und
der Arbeitsgang beginnt von neuem.

Damit die Werkstiickoberfliche noch genauer bearbeitet wer-
den kann, setzt man Schleifmaschinen ein. Eine rotierende Schleif-
scheibe beseitigt die letzten Unebenheiten.

Die Geschichte des russischen Werkzeugmaschinenbaues ist
mit Namen von Nartow, Batistschew, Witwort, Sachawa verbunden.
Einen groflen Beitrag zur Entwicklung des russischen Werkzeugma-
schinenbaues leistete der geniale russische Gelehrte M.W. Lomono-
SOW.

Jetzt werden Spezialmaschinen, Sondermaschinen, Halbauto-
maten und Automaten in vielen hundert Typen im Werkzeugma-

schinenbau gefertigt.
Cnosapeo

1) die GroBe pazmep

2) der Meif3el pesen

3) der Durchmesser aaMeTp

4) zum Unterschied B OTJIMYUU

5) vollfiihren UCIIOJIHATH

6) der Friser pesen

7) hintereinander JpYT 3a APyrom
8) anordnen pacroJiarath

9) sich eignen rOJIUTHCS (OBITH IPUTOTHBIM)
10) das Zahnrad HIECTEPHS
11) friasen dpe3epoBathb
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12) neben — Hapsany

13) héaufig — YacTo

14) betrachten — paccMaTpuBaTh

15) hin- und hergehende — BO3BPATHO-NIOCTYyNATEIbHOE JBU-
Bewegung KEHUE

16) eben — TUJIOCKHI

17) der Gegenstand — TIpeaMeT

18) riicken — TIOBOpayMBaTh

19) einsetzen — TPUMEHSTH

20) die Unebenheit — HEPOBHOCTH

21) Beitrag leisten — BHECTH BKJIA]]

UBUNGEN
3aoanue 1.

llepesedume cembio 0OHOKOPEHHBIX CO8.

Drehen, der Dreher, nachdrehen, die Drehung, die Umdrehung, die
Drehbank, die Drehmaschine, die Drehbewegung, der Drehstahl, der
Drehmeiflel, die Drehachse, die Drehzahl, das Plandrehen, das
Langdrehen, die Karusseldrehbank, die Revolverdrehbank, das
Drehmaschinenbett, die Drehstahlspitze.

3aoanue 2.

llepeseoume cywecmsumenvuule ¢ cypgurxcom ,,er”.

Der Dreher, der Schleifer, der Bediener, der Benutzer, der Bohrer,
der Entwickler, der Neuerer, das Messer, der Halter, der Gestalter,
der Fraser.
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3aoanue 3.
3amenume OCHOBHOU 2l1A20J1 HA YKA3AHHBIU 8 CKOOKAXx U no-
cmasvbme e2o 8 Passiv.

1. Der Span wird durch Schneidwerkzeuge abgehoben. (abnehmen —
Imperfekt Passiv).

2. Der MeiBlel hebt von der Werkstiickoberfliche Metallteilchen ab.
(abtrennen — Imperfekt Passiv).

3. Bei der spanenden Formung werden die Teilchen in Form von
Spédnen abgehoben (abtragen — Plusquamperfekt Passiv).

4. Der Meil3el hebt von runden Werkstiicken Spane ab (abnehmen —
Futurum Passiv).

3aoanue 4.
Ilocmaseme npeonosicenus 6 Infinitiv-Passiv.

1. Fir die spanende Fertigung werden nicht rostende Automaten-
stihle entwickelt. (sollen)

2. Die Horizontalbohrmaschine wird zum Ausbohren entwickelt.
(konnen)

3. Bei den Versuchen in den Werken wird die Steigerung der Ar-
beitsproduktivitit um 50 Prozent erreicht. (konnen)

4. Die alten Betriebe werden modernisiert. (sollen)

5. Durch die thermoplastische Bearbeitung werden bedeutende Ein-
sparung erreicht. (konnen)

3aoanue 5.
Coobwaemcs au 0anHas uH@opmayus 8 mexkcme?

1. Einige spezialisierte Werkzeuge sind vom Menschen im Paldoliti-
kum benutzt worden.
O Ja
O Nein
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. Die erste Drehbank ist noch im Mittelalter benutzt worden.
O Ja
O Nein
. Nachdem Bronze legiert worden war, entstanden Werkzeuge aus
Metall.
O Ja
O Nein
. Der ,,Bogen-Drillbohrer“ wurde in Agypten, Griechenland und
Rom weit eingesetzt.
O Ja
O Nein
. Die Drehbank wird heute in allen moglichen Grof3en gebaut.
O Ja
O Nein
. Neben den Dreh- und Frismaschinen werden haufig die Bohrma-
schinen eingesetzt.

O Ja
O Nein
. Die Hobelmaschine wird zur Bearbeitung ebener Flichen ausge-
nutzt.
O Ja
O Nein
3aoanue 6.

3aoatime 80npocwl K NOOUEPKHYMbIM CLOBAM.
. ?

Die Werkzeugmaschinen sind in allen Industriezweigen erforder-

lich.
.. ?
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4. ...

Der MeiBel hebt von runden Werkstiicken Spéne ab.
.7

Mit Hilfe der drehenden Bewegung werden von einem Rohling
Spane abgenommen.
?

Die Frasmaschinen dienen zur Herstellung von Zahnriadern.
.7

Bei der Bohrmaschine werden die Werkstiicke mit dem Bohrer

bearbeitet.
L2

Die Hobelmaschine fiihrt die hin- und hergehende Bewegung aus.
. ?

Auf dem Tisch der Hobelmaschine wird der Gegenstand einge-

spannt.

3aoanue 7.

X NNk =

llepesedume creodyrowue npeonodceHus HaA HeMeykKuu s3blK,

ynompebus Passiv.

Ho u3roraBinuBaercs U3 CTalu.

Martepuan ¢popmyeTcs IIaCTUYECKHU.

PemeHb IpUBOAUTCS B IBUKCHUE.

bpoH3a ucrnonap3oBaace paHble.

Hox ncnosp30Baics B MajieoauTe.
NHCTpYMEHT ObLI 3a)KaT B TUCKHU.
MexaHn4eckre CBOMCTBA OyAyT MPOBEPSATHCS.

3arotoBKa J0KHA 00padaThIBAThCSI MTHCTPYMEHTOM.
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3aoanue 8.
Omeemvme Ha 80NPOCHL, NOCMPOUB NPEODTONCEHUS NO 0OPA3YY.

Ilpumep: Kann man Metalle bearbeiten?

—Ja, Metalle konnen bearbeitet werden.

Kann man mit dieser Werkzeugmaschine Zahnriader herstellen?
Kann man mit diesem Werkzeug eine grof3e Préazision erreichen?
Muss man neue Werkzeugmaschine entwickeln?

Kann man mit dieser Maschine Lager herstellen?

3aoanue 9.
Paccraosicume o mawunax ons memaniooopabomku.
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TEXT 12
Robotertechnik und Robotereinsatz

Das Wort ,,Roboter* kommt aus dem Tschechischen ,,robota“.
In der Technik wird diese Bezeichnung fiir selbstbewegliche Auto-
maten gebraucht, die gewisse manuelle Tatigkeiten des Menschen
maschinell erfiillen konnen. Der Begriff ,,Roboter* wird auf die Ma-
schinen bezogen, die ,,menschen-dhnlich* gewisse Arbeiten verrich-
ten.

Der Bereich der von den Robotern zu verrichtenden Arbeiten
ist sehr grof3. Roboter sind universell einsetzbare Bewegungsauto-
maten mit mehreren Achsen, deren Bewegungen programmierbar
sein. Die IR sind mit Greifern, Werkzeugen ausgeriistet. Sie konnen
verschiedene Handhabungs- oder Fertigungsaufgaben erfiillen und
werden nach der Art ihrer Bewegungen unterteilt.

Wenn die drei Bewegungsachsen senkrecht zueinander liegen;
entsteht ein kubischer Arbeitsraum. Ein zylindrischer Arbeitsraum
entsteht, wenn sich das Gerit um eine vertikale Achse drehen kann.
Der Roboterarm kann sich auf und ab oder vor und zuriick bewegen.

Roboterbewegungen laufen computergesteuert ab. Visuelle,
taktile (tastende) und elektrisch wirkende Sensoren erkennen selbst-
titig die Lage und den Zustand der zu bearbeitenden Teile. Uber
Sensoren werden Informationen ermittelt, die automatisch weiter
verarbeitet werden. Die Robotertechnik ist eine Automatisierungs-
technik.

Durch IR hat die Automatisierung vor allem in der Automobil-
und FElektronikindustrie groBe Fortschritte gemacht. Die Entwick-
lung begann mit PunktschweiBrobotern fiir Automobilindustrie. Das
zweitgrofite Anwendungsbereich ist das Lichtbogenschweillen. Weit
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verbreitet ist der Robotereinsatz beim Lackieren, Beschichten und
Kleben von Teilen.

Die Verbreitung von Montagerobotern nimmt stark zu. In ei-
nem Automobilwerk montieren zwei Roboter im Zusammenwirken
mit der Vorrichtung, einer Schraubeneinrichtung und einer Fernseh-
anlage paarweise die Vorder- und Hinterrdder an Fahrzeugen. Robo-
ter werden auch in der keramischen sowie in der Glas, Textil,
Bekleidungs- und in der Nahrungsmittelindustrie verwendet.

Cnosapeo

1) gebrauchen yHnoTpeOsiTh

2) manuell py4YHOMI

3) beziehen OTHOCHUTBCS

4) verrichten COBEpIIATh

5) der Bereich obJacthb, chepa

6) der Greifer 3aXBaT

7) ausriisten 000pya0BaTh

8) senkrecht BEPTUKAIBHO

9) waagerrecht TOPU30HTAIIBHO
10) der Raum MPOCTPAHCTBO
11) das Gerét npuoop
12) drehen BpalaTh
13) tasten OILlYIbIBATh
14) ermitteln yCTaHABIIUBATh
15) Fortschritte machen — JIeJaTh MPOrpecc
16) das Punktschweillen — TOuYEYHas CBapkKa
17) das Lichtbogenschweillen — DJJIEKTPOJyroBasi CBapKa
18) das Beschichten — HAHECEHUE MICHKU
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19) das Kleben — CKJICUBaHUE

20) 1m Zusammenwirken — BO B3aUMOJEHCTBUH
21) das Rad — KOJIeCco
22) das Fahrzeug — aBTOMOOWIb
23) die Nahrungsmittelindustrie — TUIIEBas  MPOMBIIUICH-
HOCTh
UBUNGEN
3aoanue 1.

Omeemvme Ha 60NpPOChL, ynompedIisia c108d, OAHHbLE 8 CKOOKAX.

1. In welchen Industriezweigen hat die Automatisierung besonders
gro3e Fortschritte gemacht? (die Automobil- und Elektronikin-
dustrie).

2. Womit begann die Entwicklung der IR? (Punktschwei3roboter flir
die Automobilindustrie).

3. Was ist das zweitgrofBte Anwendungsgebiet der IR? (das Lichtbo-
genschweillen).

4. In welchen Industriezweigen ist der Robotereinsatz weit verbreitet
(das Lackieren, Beschichten, Kleben, von Teilen)?

5. Wie erfolgt die Montage der Vorder- und Hinterrdder an Fahrzeu-
gen in einem Automobilwerk? (das Zusammenwirken mit der
Vorrichtung, einer Schraubeneinrichtung und einer Fernsehanla-
ge).

6. Verwendet man Roboter bei Montagearbeiten? (breite Anwen-
dung finden).

7. Dienen die Roboter der Humanisierung der Arbeit? (der Umgang
mit gefdhrlichen, schmutzigen Arbeitsmitteln).
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8. Nennen Sie neue Einsatzbereiche fiir IR. (die Leder- und gummi-
verarbeitende Industrie, die keramische, die Glas-, Textil-,
Bekleidungs- und Nahrungsmittelindustrie).

3aoanue 2.
Obpas3ytime om OAHHBIX 21420008 CYUleCmEUmebHble.

Gebrauchen, verrichten, drehen, ausriisten, kleben, einsetzen, sich
bewegen, zunechmen, verwenden.

3aoanue 3.
Haiioume napwi cnos, komopwie umerom cxodicee 3Ha4eHue.

Der Fortschritt, notwendig, das Gebiet, fordern, die Anwendung, der
Erfolg, der Bereich, der Einsatz, die Verbreitung, unerlisslich, die
Erweiterung, beitragen.

3aoanue 4.
Haiioume x cnosam nepsoco cmonbya cywecmeumenbHoe u3

8mMopo2o cmoabya.

1) die Bewegungs a) Aufgabe

2) die Fertigungs b) Raum

3) die Arbeit c) Arm

4) der Roboter d) Technik

5) die Automatisierungs e) Roboter

6) der Punktschweil3 f) Achse

7) die Schrauben g) Einrichtung
8) die Nahrungsmittel h) Industrie
3aoanue 5.

Coobwaemcs au 0anHas uHgopmayus 8 mexkcme?
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1. Das Wort ,,Roboter* kommt aus dem Tschechischen.
O Ja
O Nein
2. Roboter sind universelle Bewegungsautomaten nur mit einer
Achse.
O Ja
O Nein
3. Roboter werden in der Kultur verwendet.
O Ja
O Nein
4. Roboter werden mit Greifern ausgeriistet.
O Ja
O Nein
5. Der Roboterarm kann sich senkrecht bewegen.
O Ja
O Nein
6. Roboter sind weit beim Lackieren, Beschichten, Kleben verbrei-
tet.

O Ja
O Nein
7. Das wichtigste Anwendungsbereich von Robotern ist die Auto-
mobilindustrie.
O Ja
O Nein
3aoanue 7.

llepeseoume cnedyrowue npeonodiceruss Ha HemMeyKull s3bIK.

1. PoGOTBI MOTYT BBINOJHATh TPYAHYIO, T'PSI3HYIO YEIOBEYECCKYIO
padory.
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2. O6nacTh MPUMEHEHHS TPOMBIIIEHHBIX POOOTOB OYEHB IIMPOKASI.

3. IlpompblnieHHBIE POOOTHI MPUMEHSIOTCS TIPU MepepadOTKe KOXKU
Y PE3UHBI, B KEPAMUYECKOM, CTEKOJIBbHOM, MTUIIEBON MTPOMBIIILICH-
HOCTH.

4. PoOOTHI MIMPOKO MPUMEHSIOTCA B aBTOMOOWJIBHON W 3JIEKTPOH-
HOU IPOMBIIUIEHHOCTH.

5. Po0OoTBI cIOCOOCTBYIOT r'yMaHU3alMU TPYJA.

6. PoOOTHI HCTIONB3YIOTCS B MOHTQKHBIX padoTax.

7. PoOOTEI CHAOXKEHBI HECKOJIbKUMU OCSIMH.
3aoanue 7.

Paccraorcume Nno-HeMeyKuU, 6 KAKUx ompaciiax npomMmsvlUUil1eHHOCMU

NPUMEHAIOMCA NPOMbBIULIIEHHbLE pO60Wlbl.
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TEXT 13
Industrie-Roboter sind weiter auf dem Vormarsch

I

In den Filmen der achtziger Jahre hatten seelenlose Roboter
noch menschliche Gestalt und wirken so furchterregend wie das
Monster Frankenstein. Die utopischen Maschinenwesen oder ,,And-
roiden‘ haben sich in freundliche Helfer verwandelt, die dem Men-
schen schwere und gefdhrliche Korperarbeit abnehmen und seine
Gesundheit und sein Leben schiitzen.

Mit Computer bestiickt, verfligt ein moderner Industrie-
Roboter sogar iliber eine erstaunliche Intelligenz. Die zuverldssigen
Roboter made in Germany haben beste Chancen auch im Ausland.
Roboter werden nur dort eingesetzt, wo monotone, immer gleiche
Arbeit zu verrichten ist. AuBlerdem braucht jeder Roboter den Men-
schen zur Programmierung, Wartung und Zustandhaltung.

Es handelt sich um so genannte Manipulatoren. Denn der
Mensch beurteilt selber durch Blickkontakt oder iiber ein Fernsehge-
rat die Lage; Geschwindigkeit und Umgebung des Gerates und steu-
ert das gesamte System, sei es nun ein Greifarm, ein riesiger Kran
oder ein bemanntes Rettungsfahrzeug.

Die artigen Gerdte wurden als Manipulatoren flir kerntechni-
sche Zwecke konstruiert und fir alle moglichen anderen Anwen-
dungsbereiche weiterentwickelt und modifiziert. Fernbediente Ma-
nipulatoren bieten sich grundsitzlich fiir Aufgaben an, die mit hohen
Risiken oder Erschwernissen in Gefahrenzonen auch in der Industrie
verbunden sind.

Ein Musterbeispiel ist die Arbeit eines Gussputzers in einer
MetallgieBerei. Ein solcher Arbeiter braucht fiir das Abschleifen der

Grate und Ebenheiten des Werkstiickes keine spezielle Ausbildung.
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Die Handhabung der schweren Schleifmaschine erfordert erhebliche
Krifte. Hinzu kommen Lirm, viel Schmutz und die stindige Verlet-
zungsgefahr durch umherfliegende Metallspéne.

Trotz aller VorsichtsmaBahmen passieren hdufig Unfille, weil
das Werkstiick abrutscht. Und es ist kein Wunder, dass Gussputzer
mit 15 Prozent den hochsten Krankenstand erreichen und nach 3
Jahren in der Regel die Schwerarbeit aufgeben miissen.

Am Institut fiir Datenverarbeitung und Technik in Karlsruhe in
der BRD wurde der Roboter ,,Cometos” zum Gussputzen kon-
struiert, der die unterschiedlichsten Werkstiicke automatisch und
vollig gefahrlos besser bearbeitet als jeder Mensch. Die entspre-
chenden Unternehmen der Industrie liefern dafiir die passenden me-
chanischen oder elektronischen Teile einschlieBlich der nétigen
wSoftware”. Dieses Robotersystem kann problemenlos von einer
einzigen Person bedient und iiberwacht werden.

Ein perfekter Roboter muss folgende Fahigkeiten und Elemen-
te benutzen: einen Arm und eine Hand, eine Moglichkeit zum Fah-
ren und Lenken, Antrieb und Steuerung, einen Kleinrechner zum
Speichern von Befehlen sowie zur Entscheidungsfindung, Sensoren
fiir Beriihrung, Rauhigkeit, Harte, Position, Gewicht, Warmeleitfa-
higkeit, Temperatur; Anndherung, Form, Grof3e, Sehen, Farbe, Ent-
fernung, Geruch, Stellung des Armes und der Hand, Gehor.

II

Die modernsten Computer entwickeln mit ihren Sensoren alle
Fahigkeiten, wie Tasten, Fiihlen, Messen, Horen oder Sehen und sie
konnen die Information speichern, verarbeiten und weiterleiten.

Wohlgemerkt: der Roboter selbst bleibt als Maschine ,,dumm®,
so lange er nicht durch den Computer lernen kann.

Die typischen Industrie-Roboter, die von dem deutschen Ma-

schinen- und Anlagebau- Institut zur Serienreife entwickelt wurden,
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sind Schwenkarmroboter mit sechs Bewegungsachsen. Sie konnen
schwerste Lasten bewegen, ziehen und riicken, drehen, schrauben,
sprithen und lackieren, aber auch ganz spezielle Aufgaben in grof3er
Geschwindigkeit ausfiihren.

Das Forschungszentrum fiir Unterwassertechnik in Geesthacht
auf der Elbe hat einen vollautomatischen Schweiliroboter entwickelt,
der die Verlegung vom Pipelines in bisher unerreichbaren Meerestie-
fen und damit die ErschlieBung von Olvorkommen ermdglichen soll.

Eine Unerreichbarkeit eines Objekts etwa eines Schriftswracks,
eines Brandherdes oder einer Reaktoranlage wird in Zukunft kein
unlosbares Problem mehr sein. Bald wird am Stuttgarter Fraunhofer
— Institut fiir Produktionstechnik und Automatisierung eine neue
Generation von Robotersteuerungen flir solche Situationen entwi-
ckelt. Das wird eine Nahstelle zwischen Mensch und Maschine sein.
Der bedienende Techniker erhilt auf dem Bildschirm — Visier des
Helmes auf seinem Kopf ein dreidimensionales Abbild des Roboters
und seiner Umgebung.

Uber Sensoren im Helm und Handschuh und mit einer Steuer-
kugel kann er sich selbst in der Umwelt des Roboters bewegen, ohne
dabei seinen realen Platz zu verlassen. Wie bei einem Computerspiel
nimmt der Techniker am Geschehen teil, ohne von seinem Steuersitz
aufstehen zu miissen.

Der Fortschritt der neuen Wissenschaft Robotik wird mit der
Entwicklung der Mikroelektronik, Sensorik, Bildverarbeitung und
Informatik zweifellos zu einer Revolution der Arbeitswelt fiihren.
Fiir die Maschinebauer steht ,,Heimroboter* fiir alltigliche Hausar-
beit im Vordergrund. Ein Roboter arbeitet stindig so gut, wie der
beste Arbeiter an seinem besten Tag. Er streikt aber, wenn sein e-
lektronisches Gehirn falsch programmiert wird oder niemand ihn
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pflegt und notfalls rasch wieder reparieren kann. Der Mensch bleibt

auch hier Mal3 aller Dinge.

D
2)
3)
4)
5)
6)
7)
8)
9)
10)
11)
12)
13)
14)
15)
16)
17)
18)
19)
20)
21)
22)
23)

die Gestalt
gefihrlich

die Gesundheit
die Wartung

die Zustandhaltung
es handelt sich um
beurteilen

der Greifarm
unbemannt

der Kern
weiterentwickeln
anbieten
grundsétzlich
das Risiko

die Erschwernis
die Gefahr

die Giel3erei

das Abschleifen
der Grat

die Unebenheit
erheblich

der Larm

der Schmutz

Cnosapeo

00JIMK, B
OIMaCHBIN

310pPOBbE

YXO

COAECPKAHUE B UCIIPABHOCTH
peYb UJIET O ...
OlLICHMBATh

3axBaT

Oe3JII0 JHBIHN

AAPO
COBEPIICHCTBOBATH
npeJyiaraTh
MIPUHLIMUITHATIbHBIN
PHUCK

3aTpyAHECHUE
OITACHOCTH
JIUTEUHBIN 1IEX
00TOYKa, OJIMPOBKA
3ayCEeHEIl
HEPOBHOCTH
3HAUMUTEJIbHBIN
yMm

Ipsi3b
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24) der Span — CTpYKKa

25) passieren — TIPOUCXOJUTH
26) das Unternehmen — ¢upma
27) passen — TOJXOJUTh, COOTBETCTBOBATH
28) der Software — MaTeMaTHYeCKOe 00CCIIeUeHHE
29) der Antrieb — TIPUBO/JI
30) der Speicher — HAKOIUTEIb, TAMAThH
31) der Sensor — CEHCOp
32) die Beriihrung — COIPUKOCHOBEHUE
33) die Rauhigkeit — IIIePOXOBATOCTh
34) die Harte — TBEPIOCTb
35) das Gewicht — BEC
36) die Warmeleitfahigkeit — TEIJIONPOBOJHOCTh
37) das Tasten — OIYTIBbIBAaHHE
38) die Achse — 0OCh
39) dreidimensional — TpEeXMEpPHBIN
UBUNGEN
3aoanue 1.

3aoaiime 6onpoc Kk OAHHLIM NPEONOHCEHUSIM.
l....?

Der Roboter wird in der Technik fiir selbstbewegliche Automaten
gebraucht.
2....7
Roboter werden flir monotone, immer gleiche Arbeiten eingesetzt.
3....7
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Die Manipulatoren konnen die manuelle Tatigkeite des Menschen
maschinell erfiillen.
4, ...7
Die Manipulatoren werden fiir viele Anwendungsbereiche entwi-
ckelt.
5....7
Die Industrieroboter werden fiir Aufgaben, die mit hohen Risiken
und Erschwernissen in Gefahrenzonen, verbunden sind, verwen-
det.
6. ...7
Der Roboter kann als Gussputzer in MetallgieBere1 arbeiten.
7....7
Der Roboter ,,Cometos* wird zum Gussputzen konstruiert.
8. ...7
,,Cometos* kann von einem Menschen bedient werden.

3aoanue 2.

Kaxue uz cnedyrowux npeonosxcenuti npasuivruvle?

1. Der Gebrauch von Robotern in der Technik hat in den letzen Jah-
ren stark abgenommen.

2. Selbstbewegliche Automaten konnen manuelle Tétigkeiten des
Menschen maschinell erfiillen.

3. Das Programmieren von Roboterbewegungen ist kaum méoglich.

4. Die Industrieroboter sind mit Greifern, Werkzeugen, Antrieb,
Kleinrechner zum Speichern ausgeriistet.

5. Manipulatoren haben keine Sensoren fiir Beriihrung.

6. Die Industrieroboter konnen sechs Bewegungsachsen haben.

7. Roboter konnen die Meerestiefe nicht untersuchen.
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8. Die Wissenschaft Robotik wird sich mit der Entwicklung der
Mikroelektronik, Sensorik, Informatik beschaftigen.

3aoanue 3.

Buvibepume npasunvnulii enazon.
ausfiihren, ablaufen, erkennen, unterteilen, verarbeiten.

1. Die Roboter ... gewisse manuelle Tatigkeiten des Menschen.

2. Die Manipulatoren ... verschiedene Handhabungs- und Ferti-
gungsaufgaben ... .

3. Man ... sie nach der Art ithrer Bewegungen.

4. Roboterbewegungen ... computergesteuert ... .

5. Visuelle, taktille Sensoren ...selbsttéitig die Lage der Teile.

6. Die Roboter ... die ermittelten Informationen automatisch.

3aoanue 4.

Obpa3zytime koucmpykyuio ,,zu + Partizip “.

Ipumep: die Information, verarbeiten — die zu verarbeitende
Information

die Arbeit, verrichten.

die Aufgabe, korrigieren.

das System, einschalten.

die Roboter, einsetzen.

der Computer, installieren.

die Rechenoperationen, ausfiihren.

die Informationen, ermitteln.

das Werkstiick, bearbeiten.

® N kLD =
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3aodanue 5.
Jlononnume npeonosxcenus ¢ koncmpykyueu ,,zu + Partizip I*.

zu bearbeitenden, auszuarbeitende, zu ermittelnden, herzustel-
lenden, sich zu drehende

1. Die ... Werkstiicke sind von hoher Qualitit.

2. Die ... Roboterarme schaffen mehr Bewegungsraum.

3. Fiir die ... Informationen miissen vorher Daten eingeben werden.
4. Die ... Rechenanlagen werden eine hohe Kapazitit haben.

5. Das ... Programm wird in den Computer eingeben.

3aodanue 6.

Ilepeseoume cnedyrowue npeodnodxicenus Ha HemMeyKull S3blK.

1. Pa3pabaTbiBaemblii poOOT HaAWIET MIMPOKOE MPUMEHEHHE B TPO-
MBIIIJIEHHOCTH.

2. YcTaHaBIMBaeMbIi KOMITBIOTEP UMEET OOJIBIIIYIO MOIIIHOCTb.

3. Komnbrotep oOpabaThiBa€T BBOJAUMYIO HH(OPMALHUIO.

4. CeHcopbl aBTOMAaTUYECKU OMPEAEISAIOT COCTOsSIHUE 00pabaThiBae-
MBIX JIETAJIEN.

5. Hcnonb3yeMble BBIUUCINUTEIbHBIE MAIIMHBI ObUIA U3TOTOBJIEHBI B
OPT.

3aoanue 7.
Paccrascume, xaxue pabomul modicem 8bINOIHAMb COBPEMEHHDBIL
pobom. Onuwume mexHudeckKue 603MONCHOCMU DPOOOMOMexXHU-

Kku. Moowcem nu pobomuzayusi npunecmu ¢ cooot OnacHoOCmu.
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TEXT 14
Schmierstoffe im Betrieb

Der richtige Einsatz von Schmierstoffen hilft, Energie zu spa-
ren, Stillstandzeiten zu vermindern, den Aufwand fiir Ersatzteile und
Instandsetzung zu vermindern sowie den Wert der Maschinen zu er-
halten.

Die Energieverluste durch Reibung und Verschleill schidtzt man
jéahrlich auf Milliarden Rubel. Der richtige Einsatz der Schmierstoffe
ist daher von grofler wirtschaftlicher Bedeutung.

Schmierstoffe dienen iiberwiegend zur Schmierung von Ma-
schinen und Maschinenelementen. Als Kraftmaschinen gelten Die-
sel- und Ottomotoren sowie Elektromotoren, Dampfmaschinen und
Turbinen, wihrend Kompressoren, Pumpen, Werkzeugmaschinen,
Geridte — Arbeitsmaschinen genannt werden. Kraft- und Arbeitsma-
schinen sind oft aus dhnlichen oder sogar gleichen Bauteilen zu-
sammengesetzt, die als Maschinenelemente bezeichnet werden. (z.B.
Gleit — und Wilzlager, Zahnradgetriebe und Gleitbahnen).

Bei Maschinen und Maschinenelementen bestimmen der Gera-
tetyp und die Betriebsbedingungen die einzusetzende Schmierstoftf-
sorte. Fiir die richtige Sortenauswahl bei den einzelnen Gerétetypen
sind grundsétzlich die Vorschriften der Hersteller der Maschine he-
ranzuziehen. Zu den Betriebsbedingungen zdhlen Belastung, Druck,
Drehzahl, Temperatur und die weitere duflere Einfliisse.

Belastung entsteht, wenn auf eine Flache eine Kraft einwirkt.
Von normalen Belastungen spricht man, wenn sie fiir eine bestimmte
Maschine oder ein bestimmtes Maschinenelement in iiblichen Gro-
Benordnungen liegen. So gelten z.B. bei Zahnradgetrieben Belastun-
gen bis 400 mPa (4000 Kg/cm?) als normal.
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Drehzahlen spielen fiir die Gleitgeschwindigkeit eine Rolle. In
Arbeitsmaschinen werden Maschinenelemente wie Kolben mit Zy-
linderlaufbuchsen, Wellen mit Lagern, Zahnrdder sowie Steuerorga-
ne an Hydrauliken bewegt. Die metallischen Oberflichen der sich
bewegenden Teile wirken aufeinander ein. Hierbei finden Gleitun-
gen oder Abrollungen (z.B., Wilzlager, Zahnréader) statt. Unter nor-
malen Drehzahlen sind hier 500 bis 3000 min™' verstanden.

Temperaturen sind Umgebungs- und Betriebstemperaturen.
Normale Umgebungstemperaturen schlieBen den Bereich von +5°C
bis +35°C ein. Unter normaler Betriebstemperatur versteht man die
Spanne von +40°C bis +80°C, gelegentlich auch bis +150°C.

Zu den weiteren Einfliissen zdhlen unmittelbare Einwirkungen
von Staub, Schmutz, sauren Gasen oder Wasser (Regen). Im wesent-
lichen sind diese Einwirkungen auf die Schmierstoffe durch richtige
Konstruktion, sorgfiltige Abdichtung und Instandhaltung sowie
durch entsprechende Olpflege auszuschalten.

Das Gesamtgebiet von Reibung, Verschleil und Schmierung
nennt man ,,Trobologie*. Trobologie ist die Lehre von der wissen-
schaftlichen Erforschung und der technischen Anwendung und Be-
einflussung der Erscheinung und Vorgidnge zwischen aufeinander
einwirkenden, relativ zueinander bewegten Oberfliche.

Zum System ,,Schmierung® gehoren folgende Elemente:

— Grundkorper

— Gegenkorper

— Zwischenstoff

— Umgebungsmedium

Man versteht unter ,,Schmierung® auch die Zufiihrung von
Schmierstoff zur Reibstelle (Stelle, an der Reibungskrafte wirken)
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oder zur Schmierstelle (Stelle, an der Schmierstoff eingefiillt wird,

z.B. Schmiernippel, Oleinfiilléffnung).

. sparen

2. die Stillstandzeit

()

10.
. die Vorschrift
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.

N R I

die Zustandsetzung

die Reibung

der Verschleif3
einschitzen

die Kraftmaschine
der Wilzlager

die Schmierung
die Auswahl

der Druck

der Einfluss
die Belastung
einwirken

die GroBenordnung
der Kolben

die Welle

die Laufbuchse
die Gleitung
die Abrollung
die Umgebung

Cnosapeo
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9KOHOMUTD

BpeMs POCTOS

PEMOHT, IIPUBCACHUC B HUCIIPAB-

HOCTh
TpEHHE
U3HOC
OIICHUBATH
MOTOD
TOIIUITHAK KauCHUS
cMasKka
BBIOOD
UHCTPYKIIHS
JaBJICHUE
BIIHSIHUC
Harpyska

IeVCTBOBATH

YIOPSAOYMBAHUE PA3MEPOB

MOPIIICHD
BaJl

T'HIIb3a IWJIHHIpA
CKOJIbKEHUE
OOKaTLIBaHUE

OKpYy’KaroIias cpesia



23. einschlieflen
24. die Spanne
25. die Einwirkung
26. der Staub

27. der Schmutz
28. sorgfiltig

29. die Abdichtung
30. die Olpflege
31. die Lehre

32. das Medium
33. der Nuppel

3aoanue 1.

Hepeee()ume Cﬂe()yiomue cocmdaenble cyuecmeumelibHble.

Der Ersatzteil, der Energieverlust, die Dampfmaschine, die Arbeits-
maschine, das Gleitlager, die Gleitbahn, das Zahnradgetriebe, die
Betriebsbedingung, die Sortenauswahl, die Gleitgeschwindigkeit, die
Betriebstemperatur, das Gesamtgebiet, das Umgebungsmedium, die

BKJIIOYATh
IIPOMEKYTOK
BO3JICICTBHUE

NSNS

rpsi3b

TIIATCILHBIN
YIUIOTHEHUE
CMa3bIBaHHUE MACJIOM
YUYCHUE
OKpYy»Karouias cpena

KOJIITA4YOK

UBUNGEN

Reibungskraft, die Oleinfiilloffnung. .

3aoanue 2.

Haiioume nyoicnwiii enaeon, oopasoseaé crogocouemanusl, u nepe-

geoume ux.

1. an Bedeutung
2. Anwendung
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3. von Bedeutung c¢) finden
4. Meinungen d) treffen
5. einen Betrag ¢) nehmen
6. in Betrieb f) spielen
7. Gebrauch g) kommen
8. Forderungen h) nehmen
9. Kontakte 1) sein
10. MaBnahmen j) gewinnen
11. Platz k) leisten
12. eine Rolle 1) stellen
13. Einfluss m) kniipfen
14. zum Einsatz n) ausiiben
15. einen Eindruck 0) machen
3aoanue 3.

llepesedume cemvto cnos c kopuem ,, Arbeit “.

Die Bearbeitung, die Erarbeitung, die Verarbeitung, die Ausarbei-
tung, die Arbeitgeber, der Arbeitnehmer, das Arbeitsamt, die Ar-
beitsgenehmigung, das Arbeitsrecht, die Arbeitslosigkeit, die Ar-
beitswilligkeit, der Facharbeiter, der Landarbeiter, der Mitarbeiter,
der Industriearbeiter, die Arbeiterschaft, die Arbeiterpartei, die Ar-
beiterklasse, die Arbeiterbewegung, die Arbeitsmaschine.

3aoanue 4.
Pazoenume 2naconvt na ose epynnwi: 1) enazonvt ¢ omoensemvimu

npucmaekamu, 2) 21a20bl ¢ HeomoeasiemMblMU npucmaekamu.

Vermindern, erhalten, zusammensetzen, bezeichnen, bestimmen, he-
ranziehen, entstehen, einwirken, bewegen, verstehen; einschlieBen,
ausschalten, einfiillen.
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3aoanue 5.

Omeembme Ha credyoujue 60npoCyl K MeKCmy.

1) Zu welchem Ziel dienen die Schmierstoffe?
2) Welche Maschinen gelten als Kraftmaschinen?
3) Welche Maschinen gehdren zu Arbeitsmaschinen?
4) Was nimmt man in Betracht fiir die richtige Sortenauswahl der
Schmierstoffe?
5) Was gehort zu den Betriebsbedingungen?
6) Wann entsteht die Belastung?
7) Welche Drehzahlen gelten als normale?
8) Wieviel Grad Wirme betragt die Betriebstemperatur?
9) Was gehort zu den weiteren Einfliissen?
10) Was ist die Trobologie?
11) Welche Elemente gehoren zum System ,,Schmierung*?

3aoanue 6.

Kaxue npednooicenus cooepaicam HenpasuivHyro uHpopmayuio?

1) Der richtige Einsatz von Schmierstoffen hilft, den Aufwand fiir
die Zustandsetzung zu erhohen.

2) Die Energieverluste durch Reibung und Verschleil3 sind gering.

3) Schmierstoffe dienen zur Schmierung von Maschinen und Ma-
schinenelementen.

4) Zu den Maschinenelementen gehoren Elektromotoren.

5) Das Gleitlager ist ein Maschinenelement.

6) Fir die Wahl der Schmierstoffe sind die Vorschriften der Her-
steller wichtig.

7) Zu den Betriebsbedingungen dient nur die Temperatur.

8) Unter normalen Drehzahlen sind 1000 min™' verstanden.

9) Unter normaler Betriebstemperatur versteht man +20°C Warme.
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10) Staub und Schmutz wirken auch auf die Schmierstoffe.
11) ,,Trobologie* ist die Lehre von der Beeinflussung der Vorginge
aufeinander einwirkender Oberflachen.

3aoanue 7.

Haiioume 6 mexcme Infinitgruppen, npoananuzupyume ux.

3aoanue §.

Hauioume 6 npasom Cm0ﬂ6l4€ CUHOHUMBL OISl CI08 U3 16020

cmonbuya.

1. der Stoff a) verkiirzen

2. vermindern b) 6konomisch

3. der Einsatz c) der Ort

4. wirtschaftlich d) der Vorgang

5. die Kraftmaschine e) der Motor

6. bezeichnen f) der Hersteller

7. der Produzent g) nennen

8. das Medium h) die Einwirkung

9. der Einfluss 1) die Zustandhaltung
10. die Reparatur j) die Umgebung
11. der Prozess k) das Material
12. die Stelle 1) die Verwendung
3adanue 9.

Cocmasbme nuan k mexcmy. Haiioume k kasxcoomy nynkmy nia-
Ha OCHOB8HOe npeonodxcenue. Hanuwume «kntouesvie cnoa «
NYHKMAM NAAHA, nepecKaxdcume meKkcm ¢ NOMOWbI0 KAI0YeEblx

CJ1086.
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TEXT 15
Windkraftanlagen

Die Windkraftanlagen sind Energietrager. Die Landeshaupt-
stadt Magdeburg in Sachsen-Anhalt der BRD wurde zu einem Zent-
rum fiir moderne regenerative Energietechnik. Sie ist der Hersteller
,ENERCON* von Windkraftanlagen. Der Anteil der Windkraft am
gesamten Stromverbrauch in Deutschland betrigt etwa 12%. Ge-
genwartig sind in der Bundesrepublik {iber 5000 Windkraftanlagen
mit einer Gesamtleistung von etwa 2 mw. installiert.

Selbstverstindlich ist die Nutzung der Windkraft, wie iiber-
haupt jede Form der Ausnutzung natiirlicher Ressourcen durch den
Menschen, mit Eingriffen in der Natur verbunden. Solche Eingriffe
lassen sich in lokal und global wirksame, reversible und irreversible,
objektiv und subjektiv bewertbare Verdnderungen untergliedern,
Windkraftanlagen verursachen reversible lokale Storungen, wie opti-
sche Verdanderungen in der Gewohnheiten der Vogel und in geringer
Entfernung Wind-, Getriebe- und Generatorlarm.

Asynchron-, Synchron- oder Schleifringlaufer-Generatoren
stehen fiir hohe Drehzahlen zur Verfligung. Darum ist es zwischen
langsamen Rotor und dem Generator ein Getriebe erforderlich. Das
ist ein VerschleiBteil und erfordert regelmiBigen Olwechsel, senkt
den Wirkungsgrad und verursacht Lirm. Auf Grund der Erkenntnis,
das hier Schall- und VerschleiBprobleme auf die Dauer unvermeid-
bar sind, hat ENERCON eine iliberzeugende Losung gefunden: die
drastische Reduzierung der mechanisch beweglichen Anlagekompo-
nenten. Die ENERCON-Maschinen sind mit einem Synchrongenera-
tor hoher Polpaarzahl in Ringbauweise ausgeriistet, der direkt mit
dem Fliigelrad verbunden ist. D.h., der vom Rotor direkt angetriebe-

ne Ringgenerator, dessen Umdrehungszahl unter den herkdmmlichen
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Anlagen liegt, bildet das zentrale Bauelement. Eine mit hohen Kos-
ten verbundene verschleiBbedingte Materialerneuerung mechani-
scher Komponenten wie Getriebe, Generatoren oder zugehorige
Hydraulikanlagen wird vermieden. Die grofen Herstellungskosten
werden durch einfachereren Aufbau ohne schnelldrehende Teile, ho-
he Zuverldssigkeit, guten Wirkungsgrad und niedrigen Schallpegel

ausgeglichen.
Cnosapbo
1. der Anteil — 10N
2. die Windkraftanlage — BETPOBAas MEJIbHULIA
3. installieren — YCTaHaBJIMBAThH
4. der Eingriff — BO3/ICWICTBUE, BMEIIATEIBCTBO
5. untergliedern — TIOApPA3JCTATh
6. verursachen — OBITh MPUYUHOM Y.-JI.
7. die Gewohnbheit — TpUBBIYKA
8. die Entfernung — yIaJeHHe
9. der Larm — IIyM
10. der Schleifringldufer — ACHHXPOHHBIM  JIBUrateiab C
KOHTAaKTHBIMHU KOJIbLIAMU
11. zur Verfligung stehen — HaxOJUTHCS B PACIOPSHIKEHUU
12. der Wechsel — 3aMeHa
13. der Schall — 3BYK
14. die Dauer — JJIATEILHOCTH
15. Losung finden — HAWTHU pellieHue
16. drastisch — PE3Kui
17. herkommlich — OOBIYHBIN
18. ausgleichen — BBIPABHUBATH
19. der Schallpegel — IIyMOMEDp
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UBUNGEN

3aoanue 1.
Haszosume enazonvl, om xomopwvix 0b6pazosamvl Cyuecmeumeisb-

Hble.

Emission, Reaktion, Illustration, Produktion, Regeneration, Installa-
tion, Dezentralisation, Induktion, Subvention.

3aoanue 2.
Bcmasbme no cmuicny nponyweHHvle 21a20bl U HYHCHblEe Npeo-

JA02U.

1) Der Anstieg des CO,-Gehaltes in der Atmosphére wird ... die Ta-
tigkeit des Menschen ... .

2) Die Produktion der E-66 sollen in Magdeburg in den néichsten
Jahren einige Hundert Arbeitplitze ... werden.

3) Der technische realisierbare Anteil der Windkraft am gesamten
Stromverbrauch in Deutschland ... etwa 10 bis 12 Prozent.

4) Die Nutzung der Windkraft ist ... Eingriffen in die Natur ... .

5) Die Eingriffe in die Natur lassen sich ... lokal und global wirksa-
me, reversible und irreversible, objektiv und subjektiv bewertbare
Veranderungen ... .

6) ... Netzriickwirkungen ... man vor allem Flicker, induktiver Be-
lastung des Netzes und Oberschwindungen des Netzstroms.

7) Die Problematik der Netzriickwirkung wurde ... Pulsumrichter
mit Spannungszwischenkreis ... .

8) Die ENERCON-Maschinen sind ... einem Synchron-Generator
hoher Pulspaarzahl in Ringbauweise ... .

9) Der Generator ist direkt ... Fliigelrad ... .
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10) Die Glattung des fluktuierenden Energieangebotes ... ... zentrale
Bedeutung ... die Wettbewerbsfdhigkeit der regenerativen Ener-
gietrager.

3aoanue 3.
Haiioume 6 mexcme 6ce codichvie c108a ¢ onpeoensaowum cio-

eom ,, Energie“ u ,, Wind “.

3aoanue 4.
Cocmasbme U3 npeodnoxceHust, 0GHH020 8 CKOOKAx, NpUOAmouHoe

C COIO30M.

1) Die sichere Endlagerung der radioaktiven Reaktionsprodukte ist
nicht gewihrleistet, ... ... .
(Die Kernenergie ist als dauerhafte Losung der Energieprobleme
nicht tragbar).

2) Es kommt zu periodischen kurzzeitigen Spannungsbriichen, ... ...

(Die Spannungseinbriiche werden beim Voriibergleiten der Fliigel
am Turm verursacht).

3) Die ENERCON-Maschinen sind mit einem Synchron-Motor aus-
gerustet, ... ... .
(Der Motor ist direkt mit dem Fliigelrad verbunden).

4) Die Entwicklung von Speichertechnologien muss gefordert wer-
den, ... ....
(Hierber gilt die Brennstoffzelle als Spitzenreiter).

3aoanue 5.

lIpespamume 2pynny pacnpocmpaHeHH020 OnpeoeneHus 6 Npu-

damouHoe onpeoeiumebHoe NPeodiodiceHue.
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1) Der durch die Tatigkeit verursachte exponentielle Anstieg des
CO,-Gehaltes in unserer Atmosphire ist mit Klimaverdnderungen
verbunden.

2) Die als Alternative zu den fossilen CO,-emittierenden Brennstof-
fen in Frage kommende Kernenergie ist als dauerhafte Losung des
Energieproblems nicht tragbar.

3) Der technisch realisierbare Anteil der Windkraft am gesamten
Stromverbrauch in Deutschland betrigt etwa 12 Prozent.

4) Jeder kann die durch regenerative Energien verursachten Um-
welteinfliisse beobachten.

5) Zu den Setzriickwirkungen zdhlt auch die vom Generator verur-
sachte induktive Belastung des Netzes.

6) Das Problem der Netzrickwirkungen wird durch den bei
ENERCON und anderen Herstellern verwendeten Pulsumrichter
mit Spannungszwischenkreis gelost.

7) Der vom Rotor direkt angetriebene Ringgenerator bildet das zent-
rale Bauelement.

8) Eine mit hohen Kosten verbundene verschleiflbedingte Material-
erneuerung mechanischer Komponenten kann vermieden werden.

3aoanue 6.
Omeemvme Ha credyroujue 80NPoCcsbl K MeKChy.

1) Warum sucht man nach Alternativen fiir die fossilen Brennstoffe
als Energietrager?

2) Welche Verdnderungen der Umwelt werden durch die Nutzung
der Windkraft verursacht?

3) Warum werden die durch die Nutzung der Windkraft verursach-
ten, Veranderungen der Umwelt zu den reversiblen lokalen Sto-
rungen gezahlt?
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4) Auf welche Weise konnten die Windkraftanlagen — Hersteller das
Problem ,,Netzriickwirkung* 1osen?

5) Wie loste ENERCON bei den Windkraftanlagen auftretende
Schall- und Verschleiflprobleme?

6) Welchen Ausweg sieht der Verfasser beziiglich des Problems der
fluktuierenden Verfiigbarkeit des Windstromes?

3aoanue 7.
Onpeoenume, uem ABIAIOMCA CeOyIOUjUe 8bICKA3bIBAHUSL. NPUYU-

HOU WU C1eOCmEUEM.

1) Anstieg des CO,-Gehaltes in der Atmosphire.
O Folge
O Grund
2) Kernenergie — keine Alternative zu den fossilen Brennstoffen.
O Folge
O Grund
3) Ausnutzung natiirlicher Ressourcen durch den Menschen.
O Folge
O Grund
4) Vorlbergleiten der Fliigel des Windrades am Turm.
O Folge
O Grund
5) Vermeidung der Netzriickwirkung.
O Folge
O Grund
6) Einsatz moderner Leistungshalbleiter.
O Folge
O Grund
7) Ein vom Rotor direkt angetriebener Ringgenerator.
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O Folge
O Grund
3aoanue 8.
Ilucomenno cokpamume mexkcm 00 CaAMbIX CYUIECMBEHHBIX NYHK-

moe.

3aoanue 9.
Haiioume xnrouesvie cnosa k asicHeuulel mexcmosou ungpopma-

yuu U KpamkKo nepeckascume mexkcm, onupasico Ha HUX.
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